Bedienung (Y

Reactor® 2 Hydraulische 3350421
Dosiersysteme DE

Hydraulisches, beheiztes, Mehrkomponenten-Dosiergerat zum Auftragen von
Polyurethanschdumen und Polyurea-Beschichtungen. Nicht fiir den AuBengebrauch
geeignet. Anwendung nur durch geschultes Personal. Fiir den Einsatz in explosionsge-
fahrdeten Bereichen und in als Gefahrenzone klassifizierten Bereichen nicht geeignet.

Fiir Modell-Informationen siehe Seite 8.

Wichtige Sicherheitshinweise

Lesen Sie vor der Benutzung des Gerats alle Warnungen und Anweisungen in
diesem Handbuch. Machen Sie sich mit den Bedienelementen und dem korrekten
Gebrauch des Geréats vertraut. Bewahren Sie diese Anleitungen sorgfaltig auf.
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Warnhinweise

Warnhinweise

Die folgenden Warnhinweise betreffen Einrichtung, Verwendung, Erdung, Wartung und Reparatur dieses
Geréts. Das Symbol mit dem Ausrufezeichen steht bei einem allgemeinen Warnhinweis und die Gefahren-
symbole beziehen sich auf Risiken, die bei bestimmten Arbeiten auftreten. Wenn diese Symbole in dieser
Betriebsanleitung oder auf Warnschildern erscheinen, missen diese Warnhinweise beachtet werden.

In dieser Anleitung kdnnen gegebenenfalls auch produktspezifische Gefahrensymbole und Warnhinweise
erscheinen, die nicht in diesem Abschnitt behandelt werden.

AGEFAHR

A\
e

GEFAHR EINES STARKEN STROMSCHLAGS

Dieses Gerat kann mit mehr als 240 V betrieben werden. Ein Kontakt mit dieser Spannung fihrt
zu Tod oder schweren Verletzungen.

e Vor dem Trennen von Kabeln und dem Durchfiihren von Wartungsarbeiten von Geraten immer
den Netzschalter ausschalten.

¢ Dieses Gerat muss geerdet sein. Das Gerédt nur an eine geerdete Energiequelle anschlieBen.

¢ Die Verkabelung darf ausschlielich von einem ausgebildeten Elekitriker ausgefihrt werden und
muss samtliche Vorschriften und Bestimmungen des Landes erfillen.

GIFTIGE FLUSSIGKEITEN ODER DAMPFE

Giftige Flussigkeiten oder Dampfe kdnnen schwere oder tddliche Verletzungen verursachen,
wenn sie in die Augen oder auf die Haut gelangen oder geschluckt oder eingeatmet werden.

e Das Sicherheitsdatenblatt (SDS) fir Anweisungen zur Handhabung und Informationen
zu speziellen Gefahren — z. B. Langzeiteinwirkungen — der verwendeten Materialien lesen.

e Beim Spritzen, bei der Geratewartung oder bei Aufenthalt im Arbeitsbereich immer fir gute
Bellftung des Arbeitsbereichs sorgen und eine angemessene personliche Schutzausriistung
tragen.

e Siehe Warnhinweise zur persdnlichen Schutzausriistung in diesem Handbuch.

e  Geféhrliche Materialien nur in daflir zugelassenen Behaltern lagern und gemas den zutreffenden
Vorschriften entsorgen.

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Immer angemessene Schutzausristung tragen und darauf achten, dass beim Spritzen,

bei der Gerdtewartung oder bei Aufenthalt im Arbeitsbereich die Haut vollstandig abgedeckt ist.
Die Schutzausriistung trégt zur Vermeidung schwerer Verletzungen bei, z. B. bei langer Exposition;
beim Einatmen giftiger Ddmpfe; bei allergischen Reaktionen; Verbrennungen; Augenverletzungen
und Horverlust. Zu diesen Schutzvorrichtungen gehéren unter anderem:

e Eine passende Atemmaske (evtl. mit Frischluftzufuhr), chemikalienresistente Handschuhe,
Schutzkleidung und FuBabdeckungen nach den Empfehlungen des Materialherstellers und
der lokalen Aufsichtsbehdrden.

e  Schutzbrille und Gehdrschutz.
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Warnhinweise

AWARNUNG

®BR>

WPa/bar/PSI

Q

GEFAHR DURCH EINDRINGEN VON MATERIAL IN DIE HAUT

Material, das unter hohem Druck aus dem Dosiergerat, aus undichten Schlauchen oder Bauteilen
austritt, kann in die Haut eindringen. Diese Art von Verletzung sieht unter Umstéanden lediglich wie
ein einfacher Schnitt aus. Es handelt sich aber tatsachlich um schwere Verletzungen, die eine
Amputation zur Folge haben kénnen. Suchen Sie sofort einen Arzt auf.

Immer die Abzugssperre verriegeln, wenn nicht gespritzt wird.

Das Dosiergerat nicht gegen Personen oder Kérperteile richten.

Nicht die Hand Gber den Materialauslass legen.

Undichte Stellen nicht mit Handen, dem Kdérper, Handschuhen oder Lappen zuhalten

oder ablenken.

e Das Verfahren fir die Druckentlastung befolgen, wenn das Dosieren von Material beendet
wird und bevor Geréate gereinigt, Uberpriift oder gewartet werden.

Vor der Inbetriebnahme des Geréts alle Fliissigkeitsanschlisse festziehen.

Schlauche und Kupplungen taglich prifen und verschlissene oder beschadigte Teile sofort
austauschen.

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Entziindliche Dampfe wie Losungsmittel- und Lackddmpfe im Arbeitsbereich kdnnen explodieren
oder sich entziinden. Durch das Gerét flieBende Farben und Lésungsmittel kdnnen statische
Funkenbildung verursachen. So wird die Brand- und Explosionsgefahr verringert:

Das Gerat nur in gut bellifteten Bereichen verwenden.

Moégliche Zindquellen wie z. B. Kontrollleuchten, Zigaretten, Taschenlampen und
Kunststoff-Abdeckfolien (Gefahr statischer Funkenbildung) beseitigen.

Alle Gerate im Arbeitsbereich richtig erden. Siehe Erdung in der Betriebsanleitung.

Den Arbeitsbereich frei von Schmutz, einschlieBlich Lésungsmitteln, Lappen und Kraftstoff,
halten.

e Kein Netzkabel ein- oder ausstecken und keinen Licht- oder Netzschalter betéatigen,
wenn entzindliche Dampfe vorhanden sind.

Nur geerdete Schlauche verwenden.
Beim Spritzen in einen Eimer die Pistole fest an den geerdeten Eimer drlicken. Nur antistatische
oder leitfdhige Eimereinsétze verwenden.

e Betrieb sofort stoppen, wenn statische Funkenbildung auftritt oder ein Elektroschock
verspiirt wird. Das Geréat erst wieder verwenden, nachdem das Problem ermittelt und behoben
wurde.

¢ Im Arbeitsbereich muss immer ein funktionstlichtiger Feuerldscher griffbereit sein.

P GHeR

MPa/bar/PSI

GEFAHR THERMISCHER AUSDEHNUNG

Materialien, die in abgeschlossenen Bereichen — einschlielich Schlduchen — GbermaBig erwdrmt
werden, kdnnen aufgrund der thermischen Ausdehnung einen schnellen Anstieg des Drucks
hervorrufen. UberméaBiger Druck kann zum Bersten des Gerits fiihren und schwere Verletzungen
verursachen.

Ein Ventil 6ffnen, um die Ausdehnung des Materials wahrend der Erhitzung zuzulassen.
¢ Den Schlauch abhéngig von den Betriebsbedingungen in regelmaBigen Abstanden ersetzen.

>

GEFAHR DURCH UNTER DRUCK STEHENDE ALUMINIUMTEILE

Wenn Materialien, die nicht mit Aluminium kompatibel sind, in unter Druck stehenden Geraten
verwendet werden, kann es zu schwerwiegenden chemischen Reaktionen und zum Bruch der
Gerate kommen. Ein Nichtbeachten dieser Warnung kann zum Tod, schweren Verletzungen oder
Sachschéden fuhren.

e Verwenden Sie niemals 1,1,1-Trichlorethan, Methylenchlorid, andere L&ésungsmittel mit
halogenierten Kohlenwasserstoffen oder Materialien, die solche L&sungsmittel enthalten.
Keine Chlorbleiche verwenden.

Viele andere Flussigkeiten konnen Chemikalien enthalten, die nicht mit Aluminium kompatibel
sind. Die Vertraglichkeit vom Materialhersteller bestatigen lassen.
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Warnhinweise

AWARNUNG

KUNSTSTOFFTEILE, GEFAHR BEI REINIGUNG MIT LOSUNGSMITTELN

Viele Losemittel kdnnen Kunststoffteile beschédigen und eine Fehlfunktion verursachen,
wodurch schwere Verletzungen und Sachschéden entstehen kénnen.

¢ Nur geeignete Lésungsmittel zur Reinigung von Kunststoffteilen oder druckbeaufschlagten
Teilen verwenden.

¢ Die Konstruktionsmaterialien sind unter Technische Spezifikationen in allen
Betriebsanleitungen zu den einzelnen Geréaten zu finden. Informationen und Hinweise
zur Vertraglichkeit erhalten Sie vom Lésungsmittelhersteller.

> b

MPa/ bar/PS|

GEFAHR DURCH MISSBRAUCHLICHE GERATEVERWENDUNG

Missbrauchliche Verwendung des Gerats kann zu schweren oder sogar tddlichen
Verletzungen fiihren.

e Das Gerat nicht bei Ermidung oder unter dem Einfluss von Medikamenten oder Alkohol bedienen.
Niemals den zulassigen Betriebsdruck oder die zuldssige Temperatur der Systemkomponente
mit dem niedrigsten Nennwert Uberschreiten. Siehe Technische Spezifikationen in den
Geratehandblichern.

e Nur Flissigkeiten oder Losungsmittel verwenden, die mit den benetzten Teilen des Gerates
vertraglich sind. Siehe Technische Spezifikationen in den Geratehandblchern.

Die Sicherheitshinweise der Flissigkeits- und Loésungsmittelhersteller beachten.
Fur vollstandige Informationen zum Material den Handler nach den entsprechenden
Sicherheitsdatenblattern (SDB) fragen.

¢ Den Arbeitsbereich nicht verlassen, solange das Gerat eingeschaltet ist oder unter Druck steht.

e Das Gerét vollstédndig ausschalten und die Druckentlastung durchfiihren, wenn das Geréat nicht
verwendet wird.

e Das Gerat taglich Uberprifen. Reparieren oder ersetzen Sie verschlissene oder beschadigte
Teile umgehend und nur mit Original-Ersatzteilen des Herstellers.

e Gerat nicht verandern oder modifizieren . Durch Verdnderungen oder Modifikationen kénnen
die Zulassungen erléschen und Gefahrenquellen entstehen.

e Sicherstellen, dass alle Gerate flir die Umgebung ausgelegt und genehmigt sind, in der sie
eingesetzt werden.

e Das Gerat darf nur flr den vorgegebenen Zweck benutzt werden. Bei Fragen den
Vertriebspartner kontaktieren.

¢ Die Schlauche und Kabel nicht in der N&he von belebten Bereichen, scharfen Kanten,
beweglichen Teilen oder heiBen Flachen verlegen.

Die Schlauche nicht knicken, zu stark biegen oder zum Ziehen der Geréate verwenden.
Halten Sie Kinder und Tiere vom Arbeitsbereich fern.
¢ Alle anwendbaren Sicherheitsvorschriften einhalten.

GEFAHR DURCH BEWEGLICHE TEILE
Bewegliche Teile kbnnen Finger oder andere Kdrperteile einklemmen, verletzen oder abtrennen.

Abstand zu beweglichen Teilen halten.

e Das Gerat niemals ohne Schutzabdeckungen in Betrieb nehmen.

e Das Gerat kann sich ohne Vorwarnung in Betrieb setzen. Vor der Uberpriifung, Bewegung oder
Wartung des Gerats eine Druckentlastung durchfiihren und alle Energiequellen abschalten.

BRANDGEFAHR

Gerateoberflachen und erwarmte Flissigkeit kdnnen wahrend des Betriebs sehr heiB werden.
Um schwere Verbrennungen zu vermeiden:

¢ Niemals heiB3e FlUssigkeit oder heiBe Gerate berihren.
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Wichtige Hinweise zu Isocyanaten

Wichtige Hinweise zu Isocyanaten

Isocyanate (ISO) sind flr Zweikomponentenmaterialien verwendete Katalysatoren.

Bedingungen bei Isocyanaten

)
(L)
@ -

Das Spritzen oder Dosieren von Materialien, die Isocyanate enthalten, flhrt zur Bildung von potenziell
gefahrlichen Dampfen, Nebeln und Kleinstpartikeln.

e Zu den speziellen Risiken von Isocyanaten und damit verbundenen Vorkehrungen lesen Sie bitte die
Warnhinweise des Herstellers sowie Sicherheitsdatenblatt (SDS).

e Die Verwendung von Isocyanaten geht mit potenziell geféhrlichen Verfahren einher. Verwenden Sie dieses
Gerat nicht zum Spritzen, wenn Sie nicht entsprechend geschult und ausgebildet sind und nicht die
Informationen in diesem Handbuch und in den Anwendungshinweisen und dem SDS des Materialherstellers
verstanden haben.

e Die Verwendung von falsch gewarteten oder falsch eingestellten Geraten kann zu nicht ordnungsgeman
ausgehartetem Material fihren, das Vergasung und unangenehme Gertiche zur Folge haben kann.
Gerate mussen sorgféltig nach den Anweisungen im Handbuch gewartet und eingestellt werden.

e Um das Einatmen von Isocyanatdampfen und Feinstpartikeln zu vermeiden, missen alle Personen
im Arbeitsbereich einen geeigneten Atemschutz tragen. Immer eine richtig sitzende Atemmaske tragen,
eventuell mit einem zusétzlichen Beatmungsgerat. Den Arbeitsbereich gemaB den Anweisungen auf
dem Sicherheitsdatenblatt des Materialherstellers Iiften.

¢ Vermeiden Sie jeglichen Hautkontakt mit Isocyanaten. Alle Personen im Arbeitsbereich missen
chemikalienresistente Handschuhe, Schutzkleidung und FuBabdeckungen nach den Empfehlungen
des Materialherstellers und der lokalen Aufsichtsbehdrden tragen. Alle Hinweise des Materialherstellers
befolgen, einschlieBlich der Hinweise fir die Handhabung kontaminierter Kleidung. Waschen Sie nach
dem Spritzen die Hande und das Gesicht, bevor Sie essen oder trinken.

¢ Die Gefahr durch die Isocyanat-Exposition ist nach dem Spritzen nicht vorbei. Jeder, der keine geeignete
persdnliche Schutzausristung hat, muss sich wahrend des Spritzens und nach dem Spritzen wéhrend der
vom Materialhersteller festgelegten Zeit vom Arbeitsbereich fernhalten. In der Regel betragt diese Zeit
mindestens 24 Stunden.

¢ Andere Personen, die den aufgrund der Isocyanat-Exposition geféhrlichen Arbeitsbereich betreten kdnnten,
missen gewarnt werden. Die Hinweise des Materialherstellers und der 6rtlichen Aufsichtsbehérde
befolgen. Es wird empfohlen, ein Plakat wie das folgende auBerhalb des Arbeitsbereichs anzubringen:

GEFAHR GIFTIGER
DAMPFE

NICHT WAHREND DES
DES AUFTRAGENS DES
SCHAUMS ODER STUNDEN
NACH BEENDIGUNG DES
AUFTRAGENS EINTRETEN

DATUM:
UHRZEIT:

6 335042L




Selbstentziindung von
Materialien

AN

Einige Materialien kénnen sich selbst entziinden,
wenn sie zu dick aufgetragen werden. Die
Warnhinweise und Sicherheitsdatenblatter des
Materialherstellers lesen.

Halten Sie die Komponenten A
und B immer getrennt.

/N A\ A\

Kreuzkontamination kann gehéartetes Material

in Flissigkeitsleitungen zur Folge haben,

das zu schweren Verletzungen oder Beschadigungen
des Geréts fuhren kann. Zur Vermeidung einer
Kreuzkontamination:

e Mit Komponente A und Komponente B
materialberihrte Teileniemals untereinander
austauschen.

¢ Verwenden Sie niemals Lésungsmittel auf einer
Seite, wenn es bereits an der anderen Seite
eingesetzt wurde.

Auswechseln von Materialien

ACHTUNG

Ein Wechsel der im Gerat verwendeten Materialien
erfordert besondere Aufmerksamkeit, um Schiden
und Ausfallzeiten der Gerite zu vermeiden.

¢ Die Anlage beim Materialwechsel mehrmals
grundlich durchspulen, damit sie richtig
sauber ist.

¢ Nach dem Spllen immer die Materialeinlassfilter
reinigen.

¢ Vom Materialhersteller die chemische
Kompatibilitat bestatigen lassen.

e Beim Wechsel zwischen Epoxiden und
Urethanen oder Polyurea alle
Materialkomponenten demontieren und reinigen
und die Schlduche auswechseln. Expoxidharze
haben oft Amine an der B-Seite (Harter).

Polyurea haben oft Amine auf der B-Seite (Harz).

335042L
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Feuchtigkeitsempfindlichkeit
von Isocyanaten

Einwirkung von Feuchtigkeit (wie zum Beispiel
Luftfeuchtigkeit) fihrt dazu, dass das ISO-Material
teilweise aushartet und kleine, harte, abrasive
Kristalle bildet, die in der FlUssigkeit suspendiert
werden. SchlieBlich bildet sich ein Film auf der
Oberflache, und das ISO-Material beginnt zu gelieren,
wodurch die Viskositat erhdht wird.

ACHTUNG

Teilweise ausgehartetes ISO-Material verringert die
Leistung und Lebensdauer aller materialbertihrten
Teile.

* |Immer einen versiegelten Behalter mit einem
Trockner in der Beliiftungs6ffnung oder eine
Stickstoffatmosphare verwenden. ISO-Material
niemals in einem offenen Behélter lagern.

e Darauf achten, dass die Olertasse der
ISO-Pumpe oder der Behalter (falls montiert)
immer mit dem geeigneten Schmierstoff geflllt
sind. Der Schmierstoff erzeugt eine Barriere
zwischen dem ISO-Material und der Atmosphére.

e Nurfeuchtigkeitsbestandige und ISO-kompatible
Schlauche verwenden.

¢ Niemals regenerierte Losungsmittel verwenden,
die eventuell Feuchtigkeit enthalten. Darauf
achten, dass Lésungsmittelbehélter bei
Nichtgebrauch immer geschlossen sind.

¢ Gewindeteile bei der Montage immer mit einem
geeigneten Schmierstoff schmieren.

HINWEIS: Das MaB der Filmbildung und die
Kristallisationsrate sind je nach ISO-Mischung,
Feuchtigkeit und Temperatur unterschiedlich.

Schaumharze mit 245 fa
Treibmitteln

Einige Schaumtreibmittel schdumen ohne Druck
bei Temperaturen Uber 33 °C (90 °F), besonders
dann, wenn sie gerthrt werden. Zur Verringerung
der Schaumbildung ist die Vorwédrmung im
Zirkulationssystem zu minimieren.
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Modelle

Reactor 2 H-30 und H-30 Elite

Modell Modell H-30 Modell H-30 Elite

10 kW 15 kW 10 kW 15 kW
Dosiergerat x 17HO31 17HO032 17H131 17H132
Maximaler Materialeinlass-
druck psi (MPa, bar) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140)
Ungefahre AusstoBleistung
pro DH (A+B) Liter (Gal.) 0,074 (0,28) 0,074 (0,28) 0,074 (0,28) 0,074 (0,28)
Max. Fo leist k i
(Ibe;)r(nin?rder eistung kg/min 28 (12,7) 28 (12,7) 28 (12,7) 28 (12,7)
(‘33:;;“‘9 Systemlast T 17.960 23.260 17.960 23.260
Konfigurierbare Spannung, [200-240[200-240[350-415[200-240[200-240[350-415[200-240[200-240[350-415|200-240[ 200-240| 350-415
Phase (VAC, 50/60 Hz) 10 30A 30Y 10 30A 3QY 10 30A 30Y 10 30A 3QY
Spitzenstromstarke
Volllast* 79 46 35 100 59 35 79 46 35 100 59 35
Zulassungen o

c@us < <
Intertek
9902471
Entspricht der Norm ANSI/UL 499
Zertifiziert nach CAN/CSA-Norm C22.2 Nr. 88
Komplettgerat ESHO031 | EHHO31 | ESH032 | EHHO032 | ESH131 | EHH131 | ESH132 | EHH132
Beheizter Schlauch 15 m 24K240 | 24K240 | 24K240 24K240 | 24Y240 | 24Y240 | 24Y240 24Y240
P4K240 (VerschleiBschutz)
DAY 240 (Xtreme-Wrap) Stk. 1 Stk. 5 Stk. 1 Stk. 5 Stk. 1 Stk. 5 Stk. 1 Stk. 5
peneiztes Peitschenende 25P770 25P770 25P770 25P770
Komplettgerat IHHO31 I[HHO032 IHH131 [HH132
Beheizter Schlauch: 30 m 26D906 26D906 26D906 26D906
100 ft) 26D906
gXtrem)e—Wrap) Menge 2 Menge 2 Menge 2 Menge 2
Beheiztes Peitschenende
6 m (20 ft) 25P771 25P771 25P771 25P771
Verhaltnisuberwachung v v
Materialeinlasssensoren (2) v v
* Volllast-Ampere, wenn alle Gerate mit maximaler Leistung I Komplettgerate bestehen aus beheiztem Schlauch

arbeiten. Die Anforderungen an die Sicherungen kénnen

bei verschiedenen Durchflussleistungen und
MischkammergréBen geringer sein.

Schlauch pro Gerat.

Serie H-30: 94,5 m

beheizten Schlauchs, einschl. Peitschenende.

Insgesamt vom System verwendete Wattleistung
basierend auf der maximalen Lange an beheiztem

(310 ft) max. Lénge des

Intertek-Zulassungen beziehen sich auf Dosiergerate

und Peitschenende. Elite-Komplettgerate enthalten

auBerdem Mischverhéltnisiiberwachungs- und
Materialeinlasssensoren. Alle Elite-Komplettgerdte mit
Schlauch- und Pistolensystem enthalten einen 15 m

langen beheizten Xtreme-Wrap™-Schlauch oder einen
30 m langen, innen beheizten Xtreme-Wrap-Schlauch.
Zu Artikelnummern siehe Zubehérteile, Seite 14.

Die CE-Zulassung gilt fir Komplettgerate, die mit einer
empfohlenen Pistole verwendet werden.

Legende zu Spannungskonfigurationen

ohne Schlduche. %) Phase
A DELTA
Y STERN
Empfohlene Pistolen
Modell Fusion® AP Fusion PC Fusion CS Probler P2
Teil 246102 25P589 CS02RD GCP2R2

335042L




Reactor 2 H-40 und H-40 Elite, 200-240V

Modelle

Modell Modell H-40 Modell H-40 Elite
15 kW 20 kW 15 kW 20 kW

osiergerat x 17HO043 17HO044 17H143 17H144

aximaler Materialeinlass-
druck psi (MPa, bar) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140)

ngefdhre AusstoBleistung
bro DH (A+B) Liter (Gal.) 0,063 (0,24) 0,063 (0,24) 0,063 (0,24) 0,063 (0,24)

.Fo leist k i

(Ib‘j’r;in‘)’rder eistung kg/min 45 (20) 45 (20) 45 (20) 45 (20)
iGesamte Systemlast T
(Watt) 26.600 31.700 26.600 31.700
Spannung Phase i} i} _ ]
(VAC 50/60 Hz) 200-240 30A 200-240 30A 200-240 3@A 200-240 30A
Spitzenstromstarke
Volllast* 71 95 71 95

ulassungen -

c €lllb us
Intertek
9902471
Entspricht der Norm ANSI/UL 499
Zertifiziert nach CAN/CSA-Norm C22.2 Nr. 88

Komplettgerat £ ESHO031 | EHHO31 | ESHO32 | EHHO32 | ESH131 | EHH131 | ESH132 EHH132
Beheizter Schlauch 15 m 24K240 | 24K240 | 24K240 24K240 | 24Y240 | 24Y240 | 24Y240 24Y240
P4K240 (VerschleiBschutz)
D4Y240 (Xtreme-Wrap) Stk. 1 Stk. 6 Stk. 1 Stk. 6 Stk. 1 Stk. 6 Stk. 1 Stk. 6
5 eneiztes Peitschenende 25P770 25P770 25P770 25P770
Komplettgerat I[HHO043 I[HHO044 IHH143 IHH144
Beheizter Schlauch: 30 m 26D906 26D906 26D906 26D906
100 ft) 26D906
(XtremZe—Wrap) Menge 3 Menge 3 Menge 3 Menge 3

eheiztes Peitschenende
6 m (20 ft) 25P771 25P771 25P771 25P771
Verhaltnisiiberwachung v v
Materialeinlasssensoren (2) v v

* Volllast-Ampere, wenn alle Gerate mit maximaler Leistung I Komplettgerate bestehen aus beheiztem Schlauch

arbeiten. Die Anforderungen an die Sicherungen kdnnen
bei verschiedenen Durchflussleistungen und
MischkammergréBen geringer sein.

T Insgesamt vom System verwendete Wattleistung
basierend auf der maximalen Lange an beheiztem

Schlauch pro Gerat.

®  Serie H-40: 125 m (410 ft) max. L&nge des beheizten *
Schlauchs, einschl. Peitschenende.

und Peitschenende. Elite-Komplettgerdte enthalten
auBerdem Mischverhéltnisiberwachungs- und
Materialeinlasssensoren. Alle Elite-Komplettgeréte mit
Schlauch- und Pistolensystem enthalten einen 15 m
langen beheizten Xtreme-Wrap™-Schlauch oder einen
30 m langen, innen beheizten Xtreme-Wrap-Schlauch.
Zu Artikelnummern siehe Zubehérteile, Seite 14.

Die CE-Zulassung gilt fir Komplettgeréate, die mit einer
empfohlenen Pistole verwendet werden.

* Intertek-Zulassungen beziehen sich auf Dosiergeréte Legende zu Spannungskonfigurationen
ohne Schlauche. 1%} Phase
A DELTA
Y STERN
Empfohlene Pistolen
Modell Fusion® AP Fusion PC Fusion CS Probler P2
Teil 246103 25P085 CS02RD GCP2R2

335042L




Modelle

Reactor 2 H-40 und H-30 Elite, 350-415V (Fortsetzung)

Modell Modell H-40 Modell H-40 Elite
ode 15 kW 20 kW 15 KW 15 kW 20 kW
Dosiergerat *x 17H045 17H046 25R549 17H145 17H149
Maximaler Materialeinlass-
druck psi (MPa, bar) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) |2000 (14, 140)| 2000 (14, 140) 2000 (14, 140)
Ungefahre AusstoBleistung
bro DH (A+B) Liter (Gal.) 0,063 (0,24) 0,063 (0,24) 0,0525 (0,20) 0,063 (0,24) 0,063 (0,24)
a"ba}’;;;‘)"de”e'sw"g kg/min 45 (20) 45 (20) 1,875 (7,1) 45 (20) 45 (20)
gﬁ:ﬁ;"te Systemlast 26.600 31.700 31.700 26.600 31.700
Spannung Phase _ ~ ~ ~ _
(VAC 50/60 Hz) 350-415 3QY 350-415 30Y | 350-4153QY | 350-415 3QY 350-415 3QY
Spitzenstromstarke
Volllast* 41 52 52 41 52
[Zulassungen 3
c elllb us c ellb us
Intertek Intertek
9902471 9902471
Entspricht der Norm ANSI/UL 499 Entspricht der Norm ANSI/UL 499
Zertifiziert nach CAN/CSA-Norm C22.2 Nr. 88 Zertifiziert nach CAN/CSA-Norm C22.2 Nr. 88
Komplettgerat ESHO45 | EHHO45 | ESHO46 | EHHO046 | ESH145 | EHH145 | ESH146 | EHH146
Beheizter Schlauch 15 m 24K240 | 24K240 | 24K240 24K240 | 24Y240 | 24Y240 | 24Y240 24Y240
P4K240 (VerschleiBschutz)
D4Y240 (Xtreme-Wrap) Stk. 1 Stk. 6 Stk. 1 Stk. 6 Stk. 1 Stk. 6 Stk. 1 Stk. 6
g eheiztes Peitschenende 25P770 25P770 25P770 25P770
Komplettgerat [HHO45 [HHO46 [HH145 [HH146
Beheizter Schlauch: 30 m 26D906 26D906 26D906 26D906
100 ft) 26D906
$XtremZa—Wrap) Menge 3 Menge 3 Menge 3 Menge 3
Beheiztes Peitschenende
6 m (20 ft) 25P771 25P771 25P771 25P771
erhaltnisiiberwachung v v
Materialeinlasssensoren (2) v v

*

Volllast-Ampere, wenn alle Gerate mit maximaler Leistung
arbeiten. Die Anforderungen an die Sicherungen kdnnen
bei verschiedenen Durchflussleistungen und
MischkammergréBen geringer sein.

Komplettgerate bestehen aus beheiztem Schlauch
und Peitschenende. Elite-Komplettgerate enthalten
auBerdem Mischverhéltnisiiberwachungs- und
Materialeinlasssensoren. Alle Elite-Komplettgerate mit
Schlauch- und Pistolensystem enthalten einen 15 m
langen beheizten Xtreme-Wrap™-Schlauch oder einen

T Insgesamt vom System verwendete Wattleistung . !
basierend auf der maximalen Lénge an beheiztem 30m Ifangen, innen pehelzten Xtr_t_—:‘me_-Wrap-SchIauch.
Schlauch pro Gert. Zu Artikelnummern siehe Zubehérteile, Seite 14.
e Serie H-40: 125 m (410 ft) max. Lange des beheizten <& Die CE-Zulassung gilt fir Komplettgeréate, die mit einer
Schlauchs, einschl. Peitschenende. empfohlenen Pistole verwendet werden.
* Intertek-Zulassungen beziehen sich auf Dosiergerate Legende zu Spannungskonfigurationen
ohne Schlauche. O Phase
A DELTA
Y STERN
Empfohlene Pistolen
Modell Fusion® AP Fusion PC Fusion CS Probler P2
Teil 2461083 25P085 CS02RD GCP2R2
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Reactor 2 H-50 und H-50 Elite

Modelle

Modell Modell H-50 Modell H-50 Elite
20 kW 20 kW 20 kW 20 kW

osiergerat x 17HO53 17HO56 17H153 17H156

aximaler Materialeinlass-
druck psi (MPa, bar) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140)

ngefdhre AusstoBleistung
oro DH (A+B) Liter (Gal.) 0,074 (0,28) 0,074 (0,28) 0,074 (0,28) 0,074 (0,28)

.Fo leist ki i

(Ib"/’;in‘)’rder eistung kg/min 52 (24) 52 (24) 52 (24) 52 (24)
iGesamte Systemlast T
(Watt) 31.700 31.700 31.700 31.700
Spannung Phase ) i} _ )
(VAC 50/60 Hz) 200-240 3QA 350-4515 30Y 200-240 3QA 350-415 30Y
Spitzenstromstarke
Volllast* 95 52 95 52

ulassungen .

c €lllb us
Intertek
9902471
Entspricht der Norm ANSI/UL 499
Zertifiziert nach CAN/CSA-Norm C22.2 Nr. 88

omplettgerat ESH053 | EHHO53 | ESHO56 | EHHO056 | ESH153 | EHH153 | ESH156 | EHH156
Beheizter Schlauch 15 m 24K240 | 24K240 | 24K240 24K240 | 24Y240 | 24Y240 | 24Y240 24Y240
P4K240 (VerschleiBschutz)
D4Y240 (Xtreme-Wrap) Stk. 1 Stk. 6 Stk. 1 Stk. 6 Stk. 1 Stk. 6 Stk. 1 Stk. 6
5 cheiztes Peitschenende 25P770 25P770 25P770 25P770
Komplettgerat IHH053 IHHO056 IHH153 IHH156
Beheizter Schlauch: 30 m 26D906 26D906 26D906 26D906
100 ft) 26D906
%Xtremza-Wrap) Menge 3 Menge 3 Menge 3 Menge 3
Beheiztes Peitschenende
6 m (20 ft) 25P771 25P771 25P771 25P771
Verhaltnistiiberwachung v v
Materialeinlasssensoren (2) v/ v

* Volllast-Ampere, wenn alle Gerate mit maximaler Leistung I Komplettgerate bestehen aus beheiztem Schlauch

arbeiten. Die Anforderungen an die Sicherungen kénnen
bei verschiedenen Durchflussleistungen und
MischkammergréBen geringer sein.

T Insgesamt vom System verwendete Wattleistung
basierend auf der maximalen Lange an beheiztem

Schlauch pro Gerat.

®  Serie H-50: 125 m (410 ft) max. Lange des beheizten *

Schlauchs, einschl. Peitschenende.

und Peitschenende. Elite-Komplettgerate enthalten
auBerdem Mischverhéltnisiberwachungs- und
Materialeinlasssensoren. Alle Elite-Komplettgeréate mit
Schlauch- und Pistolensystem enthalten einen 15 m
langen beheizten Xtreme-Wrap™-Schlauch oder einen
30 m langen, innen beheizten Xtreme-Wrap-Schlauch.
Zu Artikelnummern siehe Zubehérteile, Seite 14.

Die CE-Zulassung gilt fir Komplettgeréate, die mit einer
empfohlenen Pistole verwendet werden.

* Intertek-Zulassungen beziehen sich auf Dosiergerate Legende zu Spannungskonfigurationen
ohne Schlduche. (%) Phase
A DELTA
Y STERN
Empfohlene Pistolen
Modell Fusion® AP Fusion PC Fusion CS Probler P2
Teil 246103 25P085 CS02RD GCP2R2

335042L
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Modelle

Reactor 2 H-XP2 und H-XP2 Elite

Modell Modell H-XP2 Modell H-XP2 Elite
15 kW 15 kW
Dosiergerat x 17H062 17H162
Maximaler Materialeinlass-
druck psi (MPa, bar) 3500 (24,1, 241) 3500 (24,1, 241)
Ungefahre AusstoBleistung
pro DH (A+B) Liter (Gal.) 0,042 (0,16) 0,042 (0,16)
Max. Forderleistung kg/min
(Ib/min) 1,5(5,7) 1,5(5,7)
iGesamte Systemlast t
(Watt) 23.260 23.260
Spannung Phase i} _ _ i i} )
(VAC 50/60 Hz) 200-240 10A | 200-240 30A | 350-4153QY | 200-240 19 200-240 30A 350-415 3QY
Spitzenstromstarke
Volllast* 100 59 35 100 59 35
ulassungen ‘
c 6“’ us
Intertek
9902471
Entspricht der Norm ANSI/UL 499
Zertifiziert nach CAN/CSA-Norm C22.2 Nr. 88
Komplettgerat t ESH062 EHHO062 ESH162 EHH162
Beheizter Schlauch 15 m 24K241 24K241 24Y241 24Y241
Stk. 1 Stk. 5 Stk. 1 Stk. 5
:??Yr]\elztes Peitschenende 25P7992 25P792
Materialeinlasssensoren (2) | 4
* Volllast-Ampere, wenn alle Gerate mit maximaler Leistung I Komplettgerate bestehen aus beheiztem Schlauch
arbeiten. Die Anforderungen an die Sicherungen kénnen und Peitschenende. Elite-Komplettgerate enthalten
bei verschiedenen Durchflussleistungen und auBerdem Mischverhaltnisiiberwachungs- und
MischkammergréBen geringer sein. Materialeinlasssensoren. Alle Elite-Komplettgerate mit
Schlauch- und Pistolensystem enthalten einen 50 ft
T Insgesamt vom System verwendete Wattleistung (15 m). langen behelz‘ten Xtreme-YVraPTM-Sghlauch.
basierend auf der maximalen Lange an beheiztem Zu Artikelnummern siehe Zubehorteile, Seite 14.
Schlauch pro Gerat.
<& Die CE-Zulassung gilt fir Komplettgeréate, die mit einer

®  Serie H-XP2: 94,5 m (310 ft) max. Lé&nge des
beheizten Schlauchs, einschl. Peitschenende.

empfohlenen Pistole verwendet werden.

Legende zu Spannungskonfigurationen

* Intertek-Zulassungen beziehen sich auf Dosiergerate 1%} Phase
ohne Schlduche. A DELTA
Y STERN
Empfohlene Pistolen
Modell Fusion® AP Fusion PC Probler P2
Teil 246101 25P588 GCP2R1

12
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Reactor 2 H-XP3 und H-XP3 Elite

Modelle

Modell Modell H-XP3 Modell H-XP3 Elite
20 kW 20 kW 20 kW 20 kW

Dosiergerat x 17HO074 17HO76 17H174 17H176

aximaler Materialeinlass-
druck psi (MPa, bar) 3500 (24,1, 241) 3500 (24,1, 241) 3500 (24,1, 241) 3500 (24,1, 241)

ngefdhre AusstoBleistung
bro DH (A+B) Liter (Gal.) 0,042 (0,16) 0,042 (0,16) 0,042 (0,16) 0,042 (0,16)

. Forderleist ki i

(|b7’.§1inc))r erleistung kg/min 2,8 (10,6) 2,8 (10,6) 2,8 (10,6) 2,8 (10,6)
Gesamte Systemlast T
(Watt) 31.700 31.700 31.700 31.700
Spannung Phase (VAC ] ] ] ]
50/60 Hz) 200-240 3@A 350-451 3@Y 200-240 30A 350-415 3@Y
Spitzenstromstarke
Volllast* 95 52 95 52

ulassungen R

c €l|.b us
Intertek
9902471
Entspricht der Norm ANSI/UL 499
Zertifiziert nach CAN/CSA-Norm C22.2 Nr. 88

Komplettgerat ESHO074 | EHHO74 | ESHO76 | EHHO76 | ESH174 | EHH174 | ESH176 | EHH176

eheizter Schlauch 15 m 24K241 | 24K241 | 24K241 24K241 24Y241 | 24Y241 24Y241 24Y241
P4K240 (VerschleiBschutz)
4Y240 (Xtreme-Wrap) Stk. 1 Stk. 6 Stk. 1 Stk. 6 Stk. 1 Stk. 6 Stk. 1 Stk. 6
s oneiztes Peitschenende 25P772 25P772 25P772 25P772
Materialeinlasssensoren (2) v v

* Volllast-Ampere, wenn alle Gerate mit maximaler Leistung I Komplettgerate bestehen aus beheiztem Schlauch

arbeiten. Die Anforderungen an die Sicherungen kdnnen

bei verschiedenen Durchflussleistungen und
MischkammergréBen geringer sein.

T Insgesamt vom System verwendete Wattleistung
basierend auf der maximalen Lange an beheiztem
Schlauch pro Gerat.

®  Serie H-XP3: 125 m (410 ft) max. Lange des
beheizten Schlauchs, einschl. Peitschenende.

und Peitschenende. Elite-Komplettgerdte enthalten

auBerdem Mischverhéltnisiberwachungs- und
Materialeinlasssensoren. Alle Elite-Komplettgeréte mit
Schlauch- und Pistolensystem enthalten einen 50 ft
(15 m) langen beheizten Xtreme-Wrap™-Schlauch.
Zu Artikelnummern siehe Zubehorteile, Seite 14.

X Die CE-Zulassung gilt fur Komplettgerate, die mit einer

empfohlenen Pistole verwendet werden.

Legende zu Spannungskonfigurationen

* Intertek-Zulassungen beziehen sich auf Dosiergerate %) Phase
ohne Schlauche. A DELTA
Y STERN
Empfohlene Pistolen
Modell Fusion® AP Fusion PC Probler P2
Teil 246103 25P589 GCP2R2

335042L
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Zubehorteile

Zubehorteile
Satznummer| Beschreibung
24U315 Luftverteilersatz (4 Auslasse)
17G340 Rollensatz
17F837 Druckmessflihler-Satz
16X521 Graco InSite Verlangerungskabel
7,5m
24N449 15 m (50 ft) CAN-Kabel
(fir Fernanzeigemodul)
24K207 Materialtemperatursensor (FTS)
mit RTD
24U174 Satz flr Fernanzeigemodul
15V551 Schutzabdeckung fir EAM
(10-er-Pack)
15M483 Schutzabdeckungen fir
Fernanzeigemodul (10-er-Pack)
24M174 Zylinderpegel-Stéabe
121006 45 m (150 ft) CAN-Kabel (fur
Fernanzeigemodul)
24N365 RTD-Testkabel (zur Zuhilfenahme
bei Widerstandsmessungen)
17F838 Elite-Satz
24N748 Verhaltnis-Uberwachungssatz
*979200 Integrated PowerStation, Tier 4 Final,
keine Luft
*979201 Integrierte PowerStation, Tier 4 Final,
20 CFM
*979202 Integrierte PowerStation, Tier 4 Final,

35 CFM

*HINWEIS: Die integrierte PowerStation ist nur mit
den Reactor 2 H-30 und H-XP2 Dosiersystemen

kompatibel.

14
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Mitgelieferte Handbucher

Die folgenden Handbucher werden mit dem Reactor 2
Hydraulik mitgeliefert. In diesen Dokumentationen sind
detaillierte Gerateinformationen enthalten.

Manuell | Beschreibung

334945 Bedienungsanleitung fir hydraulische
Dosiersysteme Reactor 2

335005 Kurzanleitung zur Abschaltung von
hydraulischen Dosiersystemen Reactor 2

335006 Kurzanleitung zur Inbetriebnahme des
hydraulischen Dosiersystems Reactor 2

335042L

Mitgelieferte Handbticher

Sachverwandte
Handbucher

Die folgenden Handbticher gehdren zu
Zubehdrgeraten, die zusammen mit dem Reactor 2

Hydraulic ve

rwendet werden.

Handbuch
auf
Deutsch

Beschreibung

Systemhandbiicher

334946

Hydraulisches Dosiergerat Reactor 2,
Reparatur-Teile

Handbuch Unterpumpe

3A3085

| Pumpe, Reparatur-Teile

Handbiicher Zufuhrsysteme

309852 Zirkulations- und Ricklaufschlauchsatz,
Anleitung - Teile
309815 Zufuhrpumpensatz, Anleitung - Teile
309827 Zufuhrpumpen-Luftzufuhrsatz,
Anleitung - Teile
Spritzpistolen-Handbiicher
309550 | Fusion® AP-Pistole, Anleitung - Teile
3A7314 Fusion® PC-Pistole, Anleitung - Teile
312666 | Fusion® CS-Pistole, Anleitung - Teile
313213 Probler® P2-Pistole, Anleitung - Teile
Zubehodrhandbiicher
309572 Beheizter Schlauch, Anleitung - Teile
3A3009 Einlasssensor-Satz, Anleitung - Teile
3A1907 Fernanzeigemodul, Anleitung - Teile
332735 Mischverteilersatz, Anleitung - Teile
3A3010 Rollensatz, Anleitung - Teile
3A6738 Mischverhéltnisiiberwachung-Nachrists
atz, Anweisungen - Teile
3A3084 Elite-Satz, Anleitung - Teile
3A6335 Integrierte PowerStation, Anleitung
Die Handblicher stehen unter www.graco.com
zur Verfigung.
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Typische Installation ohne Zirkulation

Typische Installation ohne Zirkulation

ABB. 1

%
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ti26148b

* Zur besseren Versténdlichkeit abgebildet. Beim Betrieb mit Band umwickeln.

Zeichenerklarung:

Reactor Dosiergerét

Beheizter Schlauch
Materialtemperatursensor (FTS)
Beheiztes Peitschenende
Fusion-Spritzpistole
Luftzufuhrschlauch fir Pistole
Luftzufuhrleitung der Zufuhrpumpe
Luftzufuhrleitungen fur Ruhrwerk

I G Mmoo w>»

16

Tz X«

w

Materialzufuhrleitungen
Férderpumpen
Ruhrwerk

Trockner
EntlGftungsleitungen

Pistolen-Materialverteiler (Komponente
der Pistole)

Fernanzeigemodulsatz (optional)

335042L



Typische Installation mit Zirkulation vom System-Materialverteiler zum Materialbehalter

Typische Installation mit Zirkulation vom
System-Materialverteiler zum Materialbehalter
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ABB. 2

* Zur besseren Verstandlichkeit abgebildet. Beim Betrieb mit Band umwickeln.

Zeichenerklarung:

A Reactor Dosiergerat J Materialzufuhrleitungen

B Beheizter Schlauch K Forderpumpen

C Materialtemperatursensor (FTS) L Ruhrwerk

D Beheiztes Peitschenende M Trockner

E Fusion-Spritzpistole P Pistolen-Materialverteiler (Komponente
F Luftzufuhrschlauch fiir Pistole der Pistole)

G Luftzufuhrleitung der Zufuhrpumpe R Zirkulationsleitungen

H  Luftzufuhrleitungen fiir Rihrwerk S  Fernanzeigemodulsatz (optional)

335042L

ti26149b
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Typische Installation mit Zirkulation vom Pistolen-Materialverteiler zum Materialbehélte

Typische Installation mit Zirkulation vom
Pistolen-Materialverteiler zum Materialbehalte

ABB. 3

ti26150b

* Zur besseren Verstandlichkeit abgebildet. Beim Betrieb mit Band umwickeln.

Zeichenerklarung:

A Reactor Dosiergerat
B Beheizter Schlauch

C Materialtemperatursensor (FTS)
CK  Umlaufblock (Zubehor)

D Beheiztes Peitschenende

F Luftzufuhrschlauch fur Pistole

G Luftzufuhrleitung der Zufuhrpumpe
H Luftzufuhrleitungen fur Rihrwerk
18

Tz X<

5y)

Materialzufuhrleitungen
Forderpumpen
RUhrwerk

Trockner
Entliftungsleitungen

Pistolen-Materialverteiler (Komponente
der Pistole)

Zirkulationsleitungen
Fernanzeigemodulsatz (optional)

335042L



Komponentenidentifizierung

Komponentenident

ifizierung

e

XX/

a0 005030000 e
KRR

FH

FPG

XF

ti26151c
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ABB. 4
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Komponentenidentifizierung

Zeichenerklarung:

BA
BB
CD
EC
EM
FA

FB

FH

FM
FV

GA
GB
HA
HB
HC

HP
MP
PA

20

ISO-seitige Druckentlastungs6ffnung
RES-seitige Druckentlastungs6ffnung
Erweitertes Anzeigemodul (ADM)
Zugentlastung fur Elektrokabel
Elektromotor (hinter Abdeckblech)
ISO-seitiger Materialverteilereinlass
RES-seitiger Materialverteilereinlass
Materialheizelement (hinter Abdeckblech)
Reactor-Materialverteiler
Materialeinlassventil (RES-Seite abgebildet)
ISO-seitiges Manometer

RES-seitiges Manometer

ISO-seitiger Schlauchanschluss
RES-seitiger Schlauchanschluss

Elektrischer Anschlusskasten flir beheizten
Schlauch

Hydrauliktreiber (hinter Abdeckblech)
Netzschalter MP

ISO-seitige Pumpe

PB
RS

SA

SB

TA
B
XA

XB

XF

YA
YB
FPG
FTG
FTS
HPG

RES-seitige Pumpe
Roter Stopp-Schalter
Fernanzeigemodul (optional)

ISO-seitiges
DRUCKENTLASTUNGS-/SPRITZVENTIL

RES-seitiges
DRUCKENTLASTUNGS-/SPRITZVENTIL

ISO-seitiger Messfihler (hinter Manometer GA)
RES-seitiger Messflhler (hinter Manometer GB)

Materialeinlasssensor (ISO-seitig,
nur Elite-Modelle)

Materialeinlasssensor (RES-seitig,
nur Elite-Modelle)

Transformator flir beheizten Schlauch (hinter
Abdeckung)

Volumenzahler (ISO-Seite, nur Elite-Modelle)
Volumenzahler (RES-Seite, nur Elite-Modelle)
Manometer am Materialeinlassventil
Temperaturmesser am Materialeinlassventil
FTS-Anschluss

Hydraulikdruckmesser

335042L



Erweitertes
Anzeigemodul (ADM)

Das erweiterte Anzeigemodul (ADM) zeigt grafische
und Textinformationen zu Setup und Spritzbetrieb.

ti22631a

ABB. 5: ADM-Vorderansicht

Um eine Beschadigung der Softkey-Tasten

zu verhindern, dirfen die Tasten nicht mit scharfen
oder spitzen Objekten wie Stiften, Plastikkarten
oder Fingernageln gedrlickt werden.

335042L

Erweitertes Anzeigemodul (ADM)

Tabelle 1: ADM-Tasten und -Anzeigen

Zeichen-
erklarung

Funktion

Start-/Abschal-
tungs-Taste
und -anzeige

Zur Inbetriebnahme oder zum
Abschalten des Systems driicken.

Stopp

Zum Anhalten aller
Dosiergeratvorgange driicken.
Es handelt sich nicht um einen
Sicherheits- oder Notstopp.

®

Softkey-Tasten

Betatigen, um den spezifischen
Bildschirm oder den auf der
Anzeige direkt neben jeder Taste
angezeigten Vorgang
auszuwahlen.

o8

=

Steuertasten

e Pfeiltasten links/rechts:
Zur Bewegung von einem
Bildschirm zum nachsten.

¢ Pfeiltasten Auf/Ab: Betatigen,
um zwischen den Feldern auf
einem Bildschirm, Elementen
in einem Dropdown-MenU oder
mehreren Bildschirmen
innerhalb einer Funktion
zu wechseln.

Ziffernblock

Zur Eingabe von Werten.

Abbruch

Zum Verlassen eines
Dateneingabefelds.

Einrichtung

Zum Aufrufen oder Verlassen
des Setup-Modus.

Eingabetaste

Betéatigen, um ein zu
aktualisierendes Feld
auszuwahlen, eine Auswahl
vorzunehmen, eine Auswahl oder
einen Wert zu speichern, einen
Bildschirm aufzurufen oder ein
Ereignis zu quittieren.
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Erweitertes Anzeigemodul (ADM)

ABB. 6: Riickansicht

Zeichenerklarung:

CJ Schalttafelmontage (VESA 100)

CK Modell und Seriennummer

CL USB-Anschluss und Status-LEDs

CM Anschluss des CAN-Kommunikationskabels

CN Modulstatus-LEDs

CP Zubehérkabelanschluss

CR Token-Zugangsabdeckung

CS Reservebatteriefachabdeckung

Tabelle 2: Erlauterung der Status-LEDs des ADM

LED

Zustande

Beschreibung

Systemstatus

Grln, sténdig leuchtend

Betriebsmodus, System ein

Grln, blinkend

Setup-Modus, System ein

Gelb, Dauerlicht

Betriebsmodus, System aus

Gelb, blinkend

Setup-Modus, System aus

USB-Status (CL)

Grln, blinkend

Datenaufzeichnung l4uft

Gelb, Dauerlicht

Information wird auf USB geladen

Griin/Gelb blinkend

ADM arbeitet, USB kann in diesem Modus
keine Informationen Ubertragen

ADM-Status (CN)

Grln, standig leuchtend

Strom liegt an Modul an

Gelb, sténdig leuchtend

Aktive Kommunikation

Rot, regelmaBig blinkend

Software-Upload von Token lduft

Rot, unregelméBig blinkend
oder Dauerlicht

Modulfehler liegt vor

22
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Details der ADM-Anzeige

Einschaltbildschirm

Der folgende Bildschirm erscheint, wenn das
ADM eingeschaltet wird. Es bleibt eingeschaltet,
wahrend das ADM den Initialisierungsprozess
durchlauft und die Verbindung mit anderen
Modulen in der PCF herstellt.

®

GRACO
Ce—-—_1

Menileiste

Die Menuleiste erscheint am oberen Rand des
jeweiligen Bildschirms (die folgende Abbildung
dient als Beispiel).

1352/ |[_Job Data Targets || |

Mo Active Brrors

Datum und Uhrzeit

Das Datum und die Uhrzeit werden immer in einem
der folgenden Formate dargestellt. Die Uhrzeit wird
immer im 24-Stunden-Format dargestellt.

e TT/MM/JJSS:MM
e JJ/MM/TT SS:MM

e MM/TT/JJ SS:MM

Pfeile

Die Pfeile nach links und rechts stehen fiir die
Bildschirm-Navigation.

Bildschirmmenii

Das Bildschirmmenu zeigt den aktuell aktiven und
hervorgehobenen Bildschirm an. Es zeigt auBerdem
die benachbarten Bildschirme an, die durch ein
Scrollen nach links und nach rechts aufgerufen
werden kdnnen.

335042L

Erweitertes Anzeigemodul (ADM)

Systemmodus

Der aktuelle Systemmodus wird an der linken Seite
der Mendleiste angezeigt.

Systemfehler

Der aktuelle Systemfehler wird in der Mitte der
Menlleiste angezeigt. Es gibt vier Méglichkeiten:

Symbol | Funktion

Kein Keine Information vorhanden oder kein
Symbol | Fehler aufgetreten

E Hinweis

Abweichung

E Alarm

Siehe Fehlerbehebung, Seite 66, fir weitere
Informationen.

Status

Der aktuelle Systemstatus wird an der rechten Seite
der Menlleiste angezeigt.

Bildschirmnavigation
Es gibt zwei Gruppen von Bildschirmen:

e Betriebsbildschirme - zur Steuerung des
Spritzbetriebs und zur Anzeige von Systemstatus
und Systemdaten.

e Setup-Bildschirme - zur Uberwachung von
Systemparametern und erweiterten Funktionen.

ﬂ auf einem beliebigen Betriebsbildschirm
drlicken, um die Setup-Bildschirme aufzurufen.
Falls das System mit einem Passwort gesichert ist,
erscheint der Passwortbildschirm. Falls das System
nicht gesichert ist (das Passwort ist auf 0000
eingestellt), wird Systembildschirm 1 angezeigt.

Die Taste m auf einem beliebigen Setup-Bildschirm
driicken, um zum Startbildschirm zurlickzukehren.

Den ,,Enter“-Softkey driicken, um die

Bearbeitungsfunktion auf einem Bildschirm zu aktivieren.

Den ,Beenden“-Softkey ﬁ driicken, um einen
Bildschirm zu verlassen. Mit den Ubrigen Softkeys
werden die jeweils nebenstehenden Funktionen
ausgewahlt.
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Erweitertes Anzeigemodul (ADM)

Symbole

Symbol

Funktion

Komponente A

Komponente B

Bl | A |
T

Geschéatzte Materialzufuhr

Druck

Zykluszahler (gedriickt halten)

Hinweis. Siehe Fehlerbehebung, Seite 66, fiir weitere Informationen.

Abweichung Siehe Fehlerbehebung, Seite 66, fir weitere Informationen.

Alarm. Siehe Fehlerbehebung, Seite 66, flr weitere Informationen.

— Pumpe bewegt sich nach links
B 1

- | Pumpe bewegt sich nach rechts
=

Schlauchtemperatur im Schlauchmodus FTS

Schlauchtemperatur im Schlauchwiderstandsmodus

Schlauchstrom im manuellen Modus

24
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Softkey-Tasten

Die Symbole oberhalb der Softkeys zeigen an,

mit welchem Modus bzw. welcher Aktion der
betreffende Softkey belegt ist. Softkeys, Gber denen
kein Symbol angezeigt wird, sind im betreffenden
Bildschirm nicht aktiviert.

ACHTUNG

Um eine Beschadigung der Softkey-Tasten zu
verhindern, dirfen die Tasten nicht mit scharfen
oder spitzen Objekten wie Stiften, Plastikkarten
oder Fingernageln gedrickt werden.

Erweitertes Anzeigemodul (ADM)

Funktion

Cursor ein Zeichen nach links bewegen

Cursor ein Zeichen nach rechts bewegen

Zwischen GroB- und Kleinschreibung sowie
Zahlen und Sonderzeichen wechseln

Ricktaste

Abbruch

Reinigen

Symbol | Funktion

Dosiergeréat starten
D o

Fehlerbehebung des ausgewéhlten Fehlers
durchfiihren

Dosiergerit stoppen
<> g pp

Wert erh6hen

7 Den angegebenen Heizbereich ein- oder
e ausschalten

Wert vermindern

Pumpe parken

Nachster Bildschirm

Zykluszahler zurlicksetzen
(gedriickt halten)

50

Vorheriger Bildschirm

Rezeptur auswahlen

Zurtick zum ersten Bildschirm

Suchen

Kalibrieren

335042L

Weiter
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Schaltkasten

Schaltkasten

H-40,

H-50, H-XP3

AAC AAE AAM

MP

ti26153b

T
\AAL

[/

AAA AAG AAH AAJ AAN AAK

Zeichenerklarung:

26

Temperatursteuermodul (TCM)
Hydraulisches Steuermodul (HCM)
Gehéausellfter

Kabelklemmenleisten (nur H-30/H-XP2)
Hochspannungserzeuger
Uberspannungsschutz (SSP)
Schlauchsicherung

Motorsicherung

A-seitige Heizungssicherung

B-seitige Heizungssicherung
Schlauchtransformator-Schutzschalter
Motorschitz

TB21-Klemmenleiste (falls vorhanden)
Netzschalter

Anschlussschiene

Masseklemme

H-30, H-XP2

AAF  AAB

ti26152b
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Hydraulisches Steuermodul (HCM)

Hydraulisches Steuermodul (HCM)

Positionen des HCM-Drehschalters (RS)
0 = Reactor 2, H-30
1 = Reactor 2, H-40
2 = Reactor 2, H-50
3 = Reactor 2, H-XP2
4 = Reactor 2, H-XP3

Tabelle 3: Bedeutungen der Status-LEDs
des MCM-Moduls (MS)

LED Zustdnde Beschreibung
HCM-Status | Grun, standig Strom liegt an
leuchtend Modul an
Gelb, standig Aktive
leuchtend Kommunikation
Rot, regelmaBig | Software-Upload
blinkend von Token lauft

Rot, unregelmaBig
blinkend oder
Dauerlicht

Modulfehler liegt
vor

RS
2
10
10 )
tii24085a
ABB. 7
Pos. | Beschreibung
MS Modulstatus-LEDs, siehe LED-Statustabelle
1 CAN-Kommunikationsanschlisse
2 Motortemperatur zu hoch
6 A-Pumpenausgangsdruck
7 B-Pumpenausgangsdruck
8 A-Materialeinlasssensor
9 B-Materialeinlasssensor
10 Pumpenpositionsschalter
14 Graco Insite™
15 Motorschitz und Magnetschalter
RS Drehschalter
335042L
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Anschlisse des Temperatursteuermoduls (TCM)

Anschlusse des Temperatursteuermoduls (TCM)

Tabelle 4: Bedeutungen der Status-LEDs
(7) des TCM-Moduls

LED Zustidnde Beschreibung
TCM-Status | Grin, standig Strom liegt an
leuchtend Modul an
Gelb, sténdig Aktive
leuchtend Kommunikation
Rot, regelmaBig | Software-Upload
blinkend von Token lauft

2 3
8
7
9 10
4
5 6
ABB. 8
Pos. Bezeichnung
1 Netzeingang
2 Heizelement-Uberhitzung
3 CAN-Kommunikationsanschlisse
4 Stromausgang Heizelement A (ISO)
5 Stromausgang Heizelement B (RES)
6 Stromausgang (beheizter Schlauch)
7 Modulstatus-LEDs
8 Temperatur Heizelement A (ISO)
9 Temperatur Heizelement B (HARZ)
10 Schlauchtemperatur
28

Rot, unregelmaBig
blinkend oder
Dauerlicht

Modulfehler liegt
vor
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Installation

Dosiergerat zusammenbauen

Die Dosiergerate Reactor 2 werden mit einer
Versandkonfiguration geliefert. Vor der Montage
des System das Dosiergerat in aufrechter Stellung
montieren.

1. Schrauben (A) und Muttern entfernen.
2. Das Elektrogehduse aufrecht stellen.

3. Bolzen (A) mit Muttern wieder anbringen.
Schraube (B) und Mutter festziehen.

4. Die Kabelblindel am Rahmen positionieren.
Die Biindel mit einem losen Kabelbinder (C)
an beiden Seiten des Rahmens befestigen.

1i22683b
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Installation

System montieren

Um schwere Verletzungen durch ein Umkippen des
Systems zu vermeiden, sicherstellen, dass der
Reactor ordnungsgemaB am Boden befestigt ist.

HINWEIS: Montagehalterungen sind im Lieferumfang
des Systems nicht enthalten. Die Installation ist

zu bewerten, um zu sehen, ob zusatzlich zu den
Bodenbefestigungsschrauben weitere Halterungen
erforderlich sind.

1.

Siehe Abmessungen, Seite 73, fiir Angaben
zu den Montagebohrungen.

Fir die Befestigung des Unterbaus mindestens 4
der 6 Befestigungslécher verwenden,

die gleichmaBig im Unterbau des Systemrahmens
angeordnet sind.

HINWEIS: Schrauben sind nicht enthalten.

== |

4 i20425b
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Einrichtung des Gerats

Einrichtung des Gerats
Erdung

/NA A S

Das Gerat muss geerdet sein, um das Risiko von
statischer Funkenbildung und Stromschlag zu
verringern. Elektrische oder statische Funkenbildung
kann dazu fUhren, dass Dampfe sich entziinden oder
explodieren. Die Erdung bietet eine Ableitung fiir den
elektrischen Strom.

® Reactor: Das System wird Uber das Netzkabel
geerdet.

e  Spritzpistole: Den Erdungsleiter des
Peitschenendes am FTS anschlieBen. Siehe
Installation des Materialtemperatursensors,
Seite 32. Den Erdungsleiter nicht entfernen und
nicht ohne Peitschenende spritzen.

®  Materialbehélter: Die vor Ort geltenden
Bestimmungen einhalten.

e Zu spritzendes Objekt: gemaB den 6rtlichen
Vorschriften erden.

e  Alle zum Splilen verwendeten Eimer: Die vor Ort
geltenden Bestimmungen einhalten. Nur leitende
Metalleimer auf einer geerdeten Stellflache
verwenden. Eimer nie auf eine nicht leitende
Oberflache wie z. B. Papier oder Pappe stellen,
da dies den Erdschluss unterbrechen wurde.

e Zur Aufrechterhaltung des Erdschlusses beim
Splilen oder Druckentlasten: stets ein Metallteil
der Pistole fest gegen eine Seite eines geerdeten
Metalleimers dricken, dann die Pistole abziehen.

Allgemeine Geraterichtlinien

Bei falscher GerategréBe kann es zu
Beschédigungen kommen. Zur Vermeidung von
Gerateschaden die folgenden Richtlinien befolgen.

¢ Die richtige GeneratorgréBBe ermitteln. Durch die
Verwendung des richtig dimensionierten
Generators und des ordnungsgemaBen Luftkom-
pressors kann das Dosiergerat bei anndhernd
konstanter Drehzahl laufen. Andernfalls kommt es
zu Spannungsschwankungen, die zu einer Bescha-
digung der elektrischen Gerate fihren kénnen.
Sicherstellen, dass Spannung und Phase des
Dosiergerats mit dem Generator Ubereinstimmen.

30

Anhand des folgenden Verfahrens die richtige
GeneratorgroBe ermitteln.

1. Die Bedingungen zur Spitzenwattleistung aller
Systemkomponenten auflisten.

2. Die Watt zahl zusammenzéhlen, die von den
Systemkomponenten benétigt wird.

3. Folgende Gleichung vornehmen:
Gesamtleistung x 1,25 = kVA

4. Eine GeneratorgréBe wahlen, die gleich oder
gréBer dem ermittelten kVA-Wert ist.

¢ Bestimmen Sie die richtige GroBe des Netzkabels
anhand der elektrischen Nennwerte im Abschnitt
Modelle, Seite 8.

Unterdimensionierte Netzkabel kbnnen

Spannungsschwankungen verursachen, die
elektrische Gerate beschadigen und zu einer
Uberhitzung des Netzkabels filhren kénnen.

e Einen Luftkompressor mit einer Vorrichtung fir
die konstante Entlastung von Drehzahlspitzen
verwenden. Direkte Luftkompressoren,
die wahrend des Auftrags starten und stoppen,
verursachen Spannungsschwankungen, die
zu einer Beschéadigung der elektrischen Geréte
fihren kdénnen.

e  Generator, Luftkompressor und andere
Gerate entsprechend den Empfehlungen des
Herstellers warten und kontrollieren, um eine
unvorhergesehene Abschaltung zu vermeiden.
Eine unvorhergesehene Abschaltung des Gerats
fuhrt zu Spannungsschwankungen, die
elektrische Gerate beschadigen kénnen.

e Ein Netzteil mit ausreichender Stromstéarke
verwenden, um die Systemanforderungen zu
erfillen. Andernfalls kommt es zu Spannungs-
schwankungen, die zu einer Beschadigung der
elektrischen Gerate fihren kénnen.
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Stromversorgung anschlieBen

£\

Die Verkabelung darf ausschlieBlich von einem
ausgebildeten Elektriker ausgeflhrt werden und
muss samtliche Vorschriften und Bestimmungen des
Landes erfillen.

1. Den Netzschalter (MP) ausschalten.
2. Die Tur des Schaltkastens 6ffnen.

HINWEIS: Soweit vorhanden, befinden sich an der
Innenseite der Schaltkastentir Klemmenbriicken.

3. Die mitgelieferten Klemmenbriicken an den
jeweils fur die verwendete Stromquelle
gezeigten Positionen installieren (nur Modelle
H-30 und H-XP2).

4. Das Stromkabel durch das Zugentlastungsstiick
(EC) im Schaltschrank fiihren.

5. Die Eingangsleiter wie abgebildet anschlieBen.
Leicht an allen Anschliissen ziehen,
um sicherzustellen, dass sie fest sitzen.

6. Sicherstellen, dass alle Elemente ordnungs-
gemaB wie abgebildet angeschlossen sind,
und die Tir des Schaltkastens schlieBen.

200-240 VAC, 19 200-240 VAC, 30, DELTA 350-415 VAC, 3@, STERN

.

= |

[

L1 L2 L1 L2 L3

x5

Reactor-Spannungsanforderungen, sieche Modelle,
Seite 8.

HINWEIS: Systeme mit 350-415 VAC sind nicht zur

Versorgung von einer 480-VAC-Stromquelle geeignet.

335042L

Einrichtung des Gerats

Einrichtung des
Schmiersystems

Pumpe fiir Komponente A (ISO): Den ISO-Schmier-
mittelbehalter (LR) mit Graco-TSL-Flissigkeit (TSL),
Artikel-Nr. 206995 (wird mitgeliefert), befillen.

1. Den Schmierstoffbehalter (LR) aus der Halterung
(RB) heben und von der Kappe abnehmen.

e RB ti26154a

2. Mit frischem Schmiermittel auffillen.
Den Behalter auf die Kappe schrauben
und in die Halterung (RB) einsetzen.

3. Den Zufuhrschlauch (ST) mit dem gréBeren
Durchmesser ca. 1/3 in den Behaélter einfihren.

4. Den Ricklaufschlauch (RT) mit dem kleineren
Durchmesser in den Behalter fiihren, bis er am
Boden ansteht.

HINWEIS: Der Ricklaufschlauch (RT) muss bis
zum Boden des Behélters reichen, damit sich die
Isocyanatkristalle am Boden absetzen und nicht

in den Zufuhrschlauch (ST) gesaugt und zur Pumpe
zurlckgeférdert werden.

5. Das Schmiersystem ist betriebsbereit. Es muss
keine Entluftung durchgefihrt werden.
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Einrichtung des Gerats

Installation des
Materialtemperatursensors

Der Materialtemperatursensor (FTS) ist im
Lieferumfang enthalten. Der FTS ist zwischen
Hauptschlauch und Peitschenende zu installieren.
Siehe Handbuch fir beheizten Schlauch fiir
Anweisungen.

Anschluss des beheizten
Schlauchs an das Dosiergerat

Um eine Beschadigung am Schlauch zu
vermeiden, Reactor 2 Dosiergerdte ausschlieBlich
an Original-Graco-Schlauche anschlieen.

Detaillierte Anschluss-Anweisungen finden Sie im
Handbuch fir den beheizten Schlauch.

1. Netzschalter (MP) auf AUS stellen.

2. Die Abdeckung (CV) entfernen.

32

3. Bei Dosiergeraten mit elektrischen SpleiBver-
bindern (S) schlieBen Sie die Stromkabel der
Schlauche an die elektrischen SpleiBverbinder (S)
des Dosiergerats an. Die Steckverbinder mit
Isolierband umwickeln.

ti26808a

4. Die Leitungen des beheizten Schlauchs (HW)
durch das Zugentlastungsstick (SR) flhren
und in den offenen Schraubklemmen an der
Klemmenleiste (TB) anbringen. Mit 35 in-lb
(3,95 N-m) festziehen.

5. Die Abdeckung (CV) wieder anbringen.
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Funktion im Erweiterten Anzeigenmodus (ADM)

Funktion im Erweiterten Anzeigenmodus (ADM)

Wenn die Stromversorgung durch Drehen des

Netzschalters (MP) auf die ON-Position eingeschaltet

wird, wird der Einschaltbildschirm angezeigt, bis die
Kommunikation und Initialisierung abgeschlossen
sind.

®

GRACO
Ch—-—_1

AnschlieBend wird der Bildschirm mit dem Symbol
»~Strom Ein“ angezeigt, bis die Ein/Aus-Taste des

I
EAM zum ersten Mal nach der Inbetriebnahme
des Systems gedriickt wird.

Um das EAM benutzen zu kbénnen, muss die
Maschine eingeschaltet und aktiviert sein. Um zu
prifen, ob die Maschine aktiviert ist, kontrollieren,
ob die Systemstatus-Anzeigenleuchte griin leuchtet,
siehe Erweitertes Anzeigemodul (ADM), Seite 21.
Wenn die Systemstatus-Anzeigenleuchte nicht griin

I
leuchtet, die Ein/Aus-Taste des EAM driicken.
Die Anzeigenleuchte des Systemstatus wird gelb
leuchten, wenn die Maschine deaktiviert ist.

04716115 1352 |[ Job Data Targets |[ |

Active Errors

335042L

Falls der Schlauchwiderstandsmodus aktiviert ist,

erscheint ein entsprechender Hinweis, wenn ADM
aktiviert wird.

Targets
ars

Hose Resistance Mode In Operation

If ary sections of hiose have been added, rernoved, or
replaced, re-calibration must be performed before wse,

Mote: Resistance mode has been developed for use with
genuine Graco heated hose only,

Cortinue

Driicken Sie zum Loschen des Bildschirm den
Softkey.

Fdhren Sie folgende Schritte zur vollstandigen
Einrichtung lhres Systems aus.

1. Den Druck auswahlen, bei dem der
Druckdifferenzalarm ausgel®st werden soll.
Siehe System 1, Seite 37.

2. Rezepturen eingeben, aktivieren oder I6schen.
Siehe Farbrezepte, Seite 38.

3. Allgemeine Systemeinstellungen vornehmen.
Siehe Erweiterter Bildschirm 1 — Allgemein,
Seite 36.

4. MaBeinheiten einstellen. Siehe Erweiterter
Bildschirm 2 - MaBeinheiten, Seite 36.

5. Die USB-Einstellungen vornehmen. Siehe
Erweiterter Bildschirm 3 - USB, Seite 36.

6. Solltemperatur- und -druckwerte einstellen.
Siehe Zielbildschirm, Seite 41.

7. Den Nutzungsgrad der A- und B-seitigen

Komponenten einstellen. Siehe
Wartungsbildschirm, Seite 41.
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Funktion im Erweiterten Anzeigenmodus (ADM)

Setup-Modus

Das ADM startet mit den Betriebsbildschirmen auf dem Startbildschirm. Auf den Betriebsbildschirmen E
dricken, um die Setup-Bildschirme aufzurufen. Werksseitig ist kein Passwort vorbelegt, angezeigt wird

»,0000%. Das aktuelle Passwort eingeben und mit bestétigen. Zum Navigieren durch die
Setup-Modus-Bildschirme dricken. Siehe Bildschirmnavigation, Seite 23.

Passwort festlegen

Legen Sie ein Passwort flr den Zugriff auf die Setup-Bildschirme fest, siche Erweiterter Bildschirm 1 -
Allgemein, Seite 36. Eine beliebige Zahl zwischen 0001 und 9999 eingeben. Um das Passwort zu |8schen,
unter ,Erweiterter Bildschirm — Allgemein“ das aktuelle Passwort eingeben und das Passwort auf ,,0000“
zurlicksetzen.

Password: [TEAN]

In den Setup-Bildschirmen m driicken, um zu den Betriebsbildschirmen zurlickzukehren.

34 335042L



Funktion im Erweiterten Anzeigenmodus (ADM)

Navigation in den Setup-Bildschirmen

Systern Narne:
355281080086056

IMEL 355281080086058
=]

Language Fnglsh  [+] Key: SE510199532000TE

Date Format: [y [~ Enable Pressure mbslance Alarmms: s Key Created 12/11/18 1215 <= ECFER 100 1100|100 (1000 | B4 <=
Eratla Prassuie Imisalance Deviation psi ke T j RECPE B 32 |32 |32 | 500 O I
Accessory Selectiors Flonmeter [+ —) |7 23| (soo | [ s
Eratsle Ratios Alarms [_]_5]% RECPED 32|32 )\32\5m | []
Enable it Sensors RECPEE 2|52z | L]
Enable Low Chermical Alarm =l RECPEH zlzlzlwm | Og

Ternperature UnitsfE__ ||
Pressure Urits: [od [+]
volume Units:fgal [+
Counter Urits: [Cycles ||

Ensble Integrated bock:

Primary Heat: Power:
Enable Disgnostic Sereer: []
Max Cherical Volume:
A K-Fattor:
B K-Factar:

Hose Control Mode Resstance [~ |8
DowricaciUpload Enable Hose Callration Factor: 1500
Data Downicad Depth Last Caliration Date: 05/07/19 3
Dite Range Prompt Eneble

Data Log Frecuenty:

v 1

Enahle Cylincler Sizes: [ ]

B

Software Part # 16YS75
Software Version; 304013

Stanchy ldle Time: QFf___ [] F

Enable Recire Cycle Count: (]

‘1 ‘1

[+ 1368892
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Funktion im Erweiterten Anzeigenmodus (ADM)

Erweiterte Setup-Bildschirme

Die erweiterten Setup-Bildschirme ermdglichen es
Benutzern, Einheiten, Werte und Formate einzustellen
sowie Software-Informationen aller Komponenten

einzusehen. dricken, um durch

erweiterten Einstellbildschirme zu blattern.
Nachdem der gewlinschte erweiterte

Setup-Bildschirm aufgerufen ist, dricken,

um die Felder auszuwahlen und Anderungen

vorzunehmen. Nach Abschluss der Anderungen &
dricken, um den Bearbeitungsmodus zu verlassen.

HINWEIS: Der Benutzer muss zum Scrollen durch die
erweiterten Setup-Bildschirme den Editier-Modus
verlassen.

Erweiterter Bildschirm 1 - Allgemein

Auf diesem Bildschirm kénnen Sie die Sprache,

das Datumsformat, das aktuelle Datum, die Uhrzeit,
das Passwort fiir den Einrichtungsbildschirm (0000 -
fur kein Passwort) oder (0001 bis 9999) und die
Verzdgerung des Bildschirmschoners (Null deaktiviert
den Bildschirmschoner) einstellen.

04715(15 10:15/[e][ Recpes EEIEREnl| Systern |[=]

H-40 Active

=

[_ Mo Active Brrors

language: fEnglish ||
Date Format:
Diates ! .f
Tirre: :
Password:
Screen Saver: [ S5]rinute(s)

o o -]

Erweiterter Bildschirm 2 - MaBeinheiten

Uber diesen Bildschirm kénnen die MaBeinheiten
fir Temperatur, Druck, Volumen und Zyklen
(Pumpenzyklen oder Volumen) eingestellt werden.

04/15/15 10:15[%][ Recpes Systern

H-40 Active

%4

[_ Mo Active Errors

Ternperature Units PF__ [+]
Fresure Unitsfpsi =]
Yalume Units:
Counter Units: [Cycles [+

E

e =
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Erweiterter Bildschirm 3 - USB

Uber diesen Bildschirm kénnen
USB-Downloads/Uploads sowie der Hinweis
»Protokoll zu 90 % voll“ aktiviert und die maximale
Anzahl von Tagen und der Datenbereich fir das
Herunterladen von Daten sowie die Haufigkeit der
Aufzeichnung von USB-Protokollen festgelegt
werden. Siehe USB-Daten, Seite 68.

04715715 10:15/[«][ Recipes Syste

[ [Mo Active Errors

Log 90% Full Advisory Enalble; E
Data Download Depthy; Days
[Date Range Prompt Enable: D

[+
DowrdoachUpload Enahle;
d
Data Log Frequency, [30s__[+] 1
[+

Erweiterter Bildschirm 4 — Software

Auf diesem Bildschirm wird die Software-Teile-
nummer angezeigt. Die Software-Versionen von
Erweitertes Anzeigemodul, Motorsteuermodul,
Temperatursteuermoduls, USB-Konfiguration,
Lade-Center und Fernanzeigemodul werden nach

dem Driicken des Such-Softkeys angezeigt .

Software Part # 16Y375
Software Version: 3.04.013 |T
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System 1

Uber diesen Bildschirm werden Druckungleichge-
wichtsalarme und -abweichungen aktiviert, Druckun-
gleichgewichtswerte eingestellt, Einlasssensoren und
Alarme fir niedrigen Chemikalienstand aktiviert.

Uber diesen Bildschirm die Zubehdrteile auswahlen.
Falls das Zubehoér Volumenzahler installiert ist,
werden Uber diesen Bildschirm:

¢ Die Verhéltnisfehler aktiviert.
¢ Die Prozentsatze der Verhéltnisalarm eingestellt.

HINWEIS: Die Reactor Smart Control ist fiir Reactor 2
Hydrauliksysteme nicht verflgbar.

1271118 12:13)[«][ Advanced Cellutar

H-40 Active || |[No Active Errors

Systern Mame: . ]?

353281080086055
Enahle Pressure Imbalance Alarm psi 1!

Eriable Pressure Imbalance Deviatior: psi
Accessory Selection:
Enable Ratio Alarm: X[ 5] %
Enable Inlet Sensors:

Enable Reactor Smart Control:
Enable Low Chernical Alarrms B 5] zal

System 2

Uber diesen Bildschirm den Integrierten Modus und
den Diagnosebildschirm aktivieren. Dieser Bildschirm
kann auch fur die Einstellung der Primarheizungs-
gréBe und des maximalen Fassvolumens verwendet
werden.

Der integrierte Modus ermdglicht die Steuerung einer
Integrated PowerStation durch den Reactor, wenn
eine Integrated PowerStation installiert ist. Falls das
Zubehor Volumenzéhler installiert ist, werden Uber
diesen Bildschirm die K-Faktoren eingestellt.

Die K-Faktoren sind auf den Seriennummer-Etiketten
des Volumenzahler abgedruckt.

Enable Integrated Mode:
Prirnary Heat Power: kI
Enable Diagnostic Screer: D
Max Chernical Volurne: gal
£ K-Factor: [180.0] pulsesiL
B K-Factor: [180.0] pulsesiL 3

335042L

Funktion im Erweiterten Anzeigenmodus (ADM)

System 3

Uber diesen Bildschirm werden der Schlauch-Steue-
rungsmodus ausgewahlt und die Kalibrierung durch-
gefuhrt. Siehe Schlauch-Steuermodi, Seite 53,

fir Informationen zu den verschiedenen
Schlauch-Steuermodi. Der Schlauch-Widerstands-
modus kann nur dann verwendet werden, wenn ein
Kalibrierungsfaktor gespeichert ist. Siehe Kalibrier-
verfahren, Seite 56.

07/10/19 11:59 |4 ][ Advanced Cellular |[=]

[ [Na Active Errors
= 8

Hose Control Moce: [Resistance [+]
Hose Calibration Factor 1300 I
3

H-40 Active

Last Calibration Date; 0500719

System 4

Uber diesen Bildschirm werden alternative
PumpenzylindergréBen aktiviert, der Standby-Modus
des Motors ein- und ausgeschaltet und der
Zyklenzahler aktiviert. Zyklen unter 4,82 MPa

(48,2 bar, 700 psi) Auslassdruck werden nicht
gezahlt, wenn sie nicht aktiviert werden.

ced Cellular IT

H-40 Active I_ Mo Active Errors

Ernable Cylinder Sizes:
Cylincler A: o
Cylinder B: s
Stanchby Idle Time: 1
Enable Redrc Cycle Count: F

07/10/19 11:50][«]
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Funktion im Erweiterten Anzeigenmodus (ADM)

Farbrezepte

Uber diesen Bildschirm kénnen Rezepturen
hinzugefluigt, gespeicherte Rezepturen angezeigt und
gespeicherte Rezepturen aktiviert oder deaktiviert
werden. Aktivierte Rezepturen kdnnen auf dem
Start-Run-Screen ausgewahlt werden. Auf den drei
Rezeptur-Bildschirmen kénnen 24 Rezepturen
angezeigt werden.

04/15/15 10:15][«=][ System Advanced |[=]

H-40 Active || [[No Active Errors

[+

| A B Q

°F °F F |Enabled ||E
RECIPE 4 P2 (32 |32 [ ]
RECIPE B ?’? (32 |32 [ ]
RECIPE C P |32 |3 ]
RECIE D P2 |32 |3: %
RECIPE € ¥ |32 |32
RECFE F ? |32 |32 (] &
RECIPE 32 |32 |32 a
RECIE H P |32 |32 03

Hinzufligen einer Rezeptur

1. Dricken Sie auf , und wahlen Sie dann
anhand von ein Rezepturfeld aus.

Driicken Sie auf , um einen Namen fur die

Rezeptur einzugeben (maximal 16 Zeichen).
dricken, um den Namen der alten Rezeptur
zu léschen.

2. Heben Sie anhand von das néchste

Feld hervor, und geben Sie anhand des

Ziffernfeldes einen Wert ein. Zum Speichern
dricken.

38

Aktivieren und Deaktivieren von Rezepturen

Driicken Sie , und wéhlen Sie dann anhand

von die Rezeptur aus, die aktiviert oder

deaktiviert werden soll.

—

2. Markieren Sie das aktivierte Kontrollkastchen

anhand von dricken, um die

Rezeptur zu aktivieren oder zu deaktivieren.

Mobilfunkbildschirm

Diesen Bildschirm nutzen, um die Reactor 2 App

an den Reactor anzuschlieBen, die Mobilfunksignal-
starke zu bestimmen oder den Reactor-Schllissel
zurlckzusetzen.

IMEL 355281080085058
Key, 3651019853200075
Key Created: 12111118 12115

LT

Den Reactor-Schliissel zuriicksetzen

Das Zurlicksetzen des Reactor-Schlissels
verhindert, dass andere Nutzer per Fernsteuerung
Reactor-Einstellung ansehen oder &ndern, ohne
zunéchst eine Verbindung zum Reactor herzustellen.

1. Auf der Reactor ADM Mobilfunkbildschirm
driicken, um den Reactor-Schlissel zuriickzusetzen.

2. driicken, um das Zuriicksetzen des

Reactor-Schlissel zu bestétigen.

3. Die App wieder mit dem Reactor verbinden. Siehe
Installationshandbuch fiir die Reactor 2 App.

HINWEIS: Nach dem Zurlicksetzen des
Reactor-Schliissels miissen sich alle Benutzer, die
die Graco Reactor 2 App verwenden, sich wieder mit
dem Reactor verbinden.

HINWEIS: Zur Sicherheit des Fernbedienung den

Reactor-Schlissel regelmaBig andern und jedes Mal,
wenn der Verdacht eines unerlaubten Zugriffs besteht.

335042L



Funktion im Erweiterten Anzeigenmodus (ADM)

Betriebsmodus

Das EAM startet mit den Betriebsbildschirmen auf dem Startbildschirm. Zum Navigieren durch die

Run-Modus-Bildschirme driicken .

Auf den Betriebsbildschirmen ﬂ driicken, um die Setup-Bildschirme aufzurufen.

GRACO

Hose Resistance Mocle In Operation

If any sections of hose have been added, rermaved, or
replaced, re-calibration must be performed before Lse,

Mote: Resistance mocde has been developed for use with
genwine Graco heated hose only,

9 e

e 2B

2l
04/29m Tod = 15 29

@i‘é‘?l

oy B0 M i 21
< « e <
. . 7 0 oz om0 9 3 B
PEETE —
| > >
|
|
| R
I i 5 W Eror: )|
! me_Cock Description e Code Desrpten
| 06125715 1506 EQUL Sy, Settings Donnlcaded 0B/25/18 1442 CACT (EDE) Comm. Error TCH
b 06/2518 1505 EQU3 Custor Lang. Downlnaded (0B/25118 1442 CACH (EDG) Commm, Error MCWHCM
. 06125718 1506 EQUS Logs Downloaded

! \, = |cris o cvis Busy o
| ~ 06125718 1505 EACX Recips Selected ——
! 06125718 1505 ECDX Setpoint Changed Recpe .
| =P |15 1504 ek Retipe Selected —p
. 06125718 1504 ECDX Setnoint Chianged Recipe
| 06/25/18 1444 ECOX Setup Valuels) Changed
. 06/2518 1443 ELOX System Power On
|
i /
|
[ |
11 A Chermical Blhemicdl  Hose Chemical
- TF 0 T
| \ « A Current B Current Hose Current
. . oA [ oA
| ~ A Voltage B Voltage Hose Yoltage N

-—) 230v 230V DV .
: Presure A4 Presure B TCMPCB 1
| [ Opsi 0 F !
. o Total Cycles
| 0 0 1
| |
| I
| |
. / "

N o o - 136890a

ABB. 9: Navigationsschema Betriebsbildschirme
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Funktion im Erweiterten Anzeigenmodus (ADM)

Startbildschirm - System aus

Hierbei handelt es sich um den Startbildschirm

bei ausgeschaltetem System. Auf diesem
Bildschirm werden die gegenwartige Temperatur,
der gegenwartige Druck am Materialverteiler,

die Tippgeschwindigkeit und die Anzahl der Zyklen
angezeigt.

Q 3°F

40

Startbildschirm - System aktiv

Wenn das System aktiviert ist, werden auf dem
Startbildschirm die gegenwartige Temperatur der
Heizbereiche, der gegenwaértige Druck am
Materialverteiler, die Kihlmitteltemperatur,

die Tippgeschwindigkeit, die Anzahl der Zyklen
und alle dazugehdrigen Softkeys angezeigt.

Uber diesen Bildschirm kénnen Sie Heizbereiche
einschalten, die Kihimitteltemperatur anzeigen, das
Dosiergerat starten bzw. stoppen, die Pumpe der
A-Komponente parken, den Tippbetrieb aktivieren
und Zyklen I8schen.

HINWEIS: Der abgebildete Bildschirm zeigt die von
den Einlasssensoren gemessenen Temperaturen und
Dricke. Bei Modellen ohne Einlasssensoren werden
diese Werte nicht angezeigt.

HINWEIS: Der abgebildete Bildschirm zeigt die
Durchflussbalken und das Druckflussverhaltnis.
Die vertikalen Balken heben das Durchflussniveau
durch die Zéhler an. Das Zahlenverhéltnis gibt das
Verhaltnis von A-seitiger Komponente zu B-seitiger
Komponente an (ISO: RES). Wenn das Verhéltnis
beispielsweise 1,10 : 1 ist, pumpt das Dosiergerat
mehr A-seitige Komponente (ISO) als B-seitige
Komponente (RES). Wenn das Verhaltnis
beispielsweise 0,90 : 1 ist, pumpt das Dosiergerat
mehr B-seitige Komponente (RES) als A-seitige
Komponente (ISO).

. 79;
. 70
A 700

ol M Q

Cyrles
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Startbildschirm - System mit Fehler

Aktive Fehler werden in der Statusleiste angezeigt.
In der Statusleiste werden der Fehlercode,

das Alarmsignal und die Beschreibung des Fehlers
angezeigt.

driicken, um den Fehler zu bestétigen.

2. Siehe Fehlerbehebung, Seite 67, zu
KorrekturmaBnahmen.

(E247 Pressure Inbalance A

Help Witk This Errar--

Zielbildschirm

Uber diesen Bildschirm kénnen die Sollwerte fiir die
Temperatur der A-Komponente, die Temperatur der
B-Komponente, die Temperatur des beheizten
Schlauchs und den Druck eingestellt werden.

Maximale Temperatur A- und B-Seite: 88 °C
(190 °F)

Ho6chsttemperatur des beheizten Schlauchs:

5 °C (10 °F) Uber dem hoéchsten Temperatur-Sollwert
A und B oder 82 °C (180 °F), je nachdem,

welcher Wert niedriger ist.

HINWEIS: Wird der Fernanzeigemodulsatz
verwendet, kbnnen diese Sollwerte an der Pistole
modifiziert werden.

04/15/15 10:13][«][ Hrrmw Mantenance |[=)

u@mn Q

335042L

Funktion im Erweiterten Anzeigenmodus (ADM)

Wartungsbildschirm

Uber diesen Bildschirm kénnen die gepumpten
Materialvolumen pro Tag und insgesamt sowie
die in den Fassern verbleibenden Mengen
angezeigt werden.

Beim Gesamtvolumen handelt es sich um die Anzahl
der Pumpenzyklen oder Volumen seit der ersten
Inbetriebnahme des EAM.

Der t&gliche Wert wird um Mitternacht automatisch
zurlickgesetzt.

Beim manuellen Wert handelt es sich um den manuell

zurickstellbaren Zahler. gedrickt halten,
um den manuellen Zahler zuriickzusetzen.

Lifetirme 90
Daily 83
Manugl 79

A
55

Bildschirm Zyklen

Auf diesem Bildschirm werden taglich die Zyklen
und die Menge an Material angezeigt, das an dem
jeweiligen Tag gespritzt wurde.

Samtliche auf diesem Bildschirm angezeigten
Informationen kénnen auf einen USB-Stick
heruntergeladen werden. Siehe
Download-Verfahren, Seite 68.

04/29¢11 100 13 B
0472811 a0 Ll l 21
0427 700 g 9
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Funktion im Erweiterten Anzeigenmodus (ADM)

Ereignisbildschirm

Auf diesem Bildschirm werden Datum, Uhrzeit,
Ereigniscode und Beschreibungen aller Ereignisse
angezeigt, die im System aufgetreten sind. Es gibt
10 Seiten mit jeweils 10 Ereignisanzeigen. Die 100
aktuellsten Ereignisse werden angezeigt.

Flr Beschreibungen der Ereigniscodes siehe
Systemereignisse. Siehe Fehlercodes und
Fehlerbehebung, Seite 67, fir Beschreibungen
der Fehlercodes.

Alle auf diesem Bildschirm aufgefihrten Ereignisse
und Fehler kénnen auf einen USB-Stick
heruntergeladen werden. Zum Herunterladen von
Protokollen siehe Download-Verfahren, Seite 68.

yele: Errors |[=]
H-40 Active || |[No Active Errors

Diate Time Code Description

04415015 10:13 ECOP Setpoint Changed Pressure
04415015 10:13 ECOH Setpaint Changed Hose
04415/15 10:13 ECOB Setpoint Changed B
04415/15 10:13 ECDA Setpoint Changed A
0441515 10013 EEDA Heat OFf A

04415015 10:13 EEDB Heat Off B

04415015 10:13 EBOH Heat Off Hose

0441515 10:13 EADHHeat On Hose

04/15/15 10:13 EADE Heat On B

0441515 10:13 EADA Heat On A

04/15¢15 10:14][«]

o (o] > 5]
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Fehlerbildschirme

Auf diesem Bildschirm werden Datum, Uhrzeit,
Fehlercode und Beschreibungen aller Fehler
angezeigt, die im System aufgetreten sind.

Alle auf diesem Bildschirm aufgeflhrten Fehler
kénnen auf einen USB-Stick heruntergeladen werden.
Siehe Download-Verfahren, Seite 68.

ctive !

Tirme Cocde Description |T
0415715 08:11 H2MHLow Frequency Hose
04415715 0811 H2MB Low Frequency B
04415015 08111 H2MA Low Freguency A i
0415415 0811 V20HLow Voltage Hose
04415015 08:11 V2MEB Low Voltage B
0415715 08111 V2MALow Voltage A
0415415 08:11 TAMMEZT) Hizh Ternp. Motor 5
0415415 08:11 PEBX (E22) Press, Sens. Brr. B i
04415415 08:11 PEAX (E21) Press, Sers, Err. A
04415415 0806 CACT (EOB) Cornrn, Error TCM |T
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Bildschirme Fehlerbehebung

Auf diesem Bildschirm werden die letzten zehn Fehler
angezeigt, die im System aufgetreten sind. Mit den
Auf- und Abwarts-Pfeilen einen Fehler auswéhlen

9
und driicken, um den QR-Code flir den

gewahlten Fehler anzuzeigen. dricken, um far
einen Fehlercode, der nicht auf diesem Bildschirm
aufgefiihrt ist, zum QR-Codebildschirm zu gelangen.
Siehe Fehlercodes und Fehlerbehebung, Seite 67,
fur weitere Informationen zu Fehlercodes.

041515 10:14 [« Il | Job D

|_' Mo Active Errors

H-40 Active

H2MH Lows Freguency Hose
HZME Low Freguency B
H2MA Low Frecuency A
ﬁ Y2MH Low Yoltage Hose
YZME Low Yoltage B
V2hA Low Voltage A
T4MM (E27) High Ternp, Motor
PEEX  (EZ2) Press. Sens. Err. B

9 PEAX (E21) Press. Sers. Err, A
* CACT (EODS) Cornrn. Error TCM

04116115 12:07 [« IR el Job Data ||=)

[ 1[No Active Errars

335042L

Funktion im Erweiterten Anzeigenmodus (ADM)

QR Codes
0416715 14:18 [« IRICTE e el | Job Data [

H-40 Active Mo Active Errors
Error Code: (E24) Pressure mbalance A
PTAX

el pagrato.com

Um schnell auf die Online-Hilfe fir einen Fehlercode
zugreifen zu kénnen, kann der angezeigte QR-Code
mit einem Smartphone gescannt werden. Sie kdnnen
auch zu help.graco.com gehen und dort nach dem
Fehlercode suchen, um die zugehdrige Online-Hilfe
aufzurufen.
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Funktion im Erweiterten Anzeigenmodus (ADM)

Diagnosebildschirm

Auf diesem Bildschirm kénnen Informationen zu allen
Systemkomponenten anzeigt werden.

HINWEIS: Wenn er nicht sichtbar ist, befindet
sich dieser Bildschirm eventuell auf dem System-
einrichtungs-Bildschirm (siehe Setup-Modus,
Seite 34).

04716/15 13:56][4][ Job Data Recipes
H-40 Active || |[No Active Errors
A Chemical B Chernical Hose Chernical
70 °F 70 °F T0 *F
A Current B Current Hose Current
DA OA 0OA
TCM PCE
70 °F
A Voltage B Yoltage Hose Valtage
230 230 v a0 v
Pressure A Pressure B
S01 psi 478 psi
CPh Total Cycles
&0 38

Es werden die folgenden Informationen angezeigt:

Temperatur
e Chemik. A
e Chemik. B

e Schlauchchem.

e Schlauch PCB - Temperatursteuermodul -
Temperatur

Ampere

e A Strom H(0-25 A fir 10kW Heizelement, 0-38 A
far 15 kW Heizelement, 0-51 A fir 20 kW
Heizelement)

e B Strom H(0-25 A fir 10 kW Heizelement, 0-38 A
fur 15 kW Heizelement, 0-51 A fir 20 kW
Heizelement)

e Schlauchstrom H(0-45 A typisch)

Volt

* A Spannung - An Heizelement A gelieferte
Spannung (195-240 V typisch)

e B Spannung - An Heizelement B gelieferte
Spannung (195-240 V typisch)

e Schlauchspannung (H-30 und H-XP2: 90 V;
H-40, H-50, HXP3: 120 V)

Druck
e  Druck A - Chemikalie
e Druck B - Chemikalie

44

Doppelhiibe
e Dh/min - Doppelhiibe pro Minute

e Doppelhiibe gesamt - Doppelhtbe Uber die
gesamte Lebensdauer

HINWEIS: Maximale Werte auf der Basis einer
maximalen Eingangsspannung. Der Wert sinkt bei
abnehmender Eingangsspannung.

Bildschirm Job-Daten

Uber diesen Bildschirm wird ein Jobname oder eine
Jobnummer eingegeben.

04715115 10:14][«]

H-40 Active

ob harnefdurnber:
| 108 1

Bildschirm Rezepturen

Uber diesen Bildschirm kann eine aktivierte
Rezeptur ausgewahlt werden. Mit den Auf- und
Abwarts-Pfeilen eine Rezeptur hervorheben und

zum Laden dricken. Die gegenwartig geladene
Rezeptur ist mit einer griinen Umrandung
hervorgehoben.

HINWEIS: Dieser Bildschirm wird nicht angezeigt,
wenn Kkeine aktivierten Rezepturen vorhanden sind.
Zum Aktivieren und Deaktivieren von Rezepturen
siehe Aktivieren und Deaktivieren von Rezepturen,
Seite 38.

. | I Home =]
Active § rrors
ﬁ A B Q
OF OF OF ]
RECIFE A 180 | 180 | 120
RECIPE B 120 | 120 | 120
ﬁ RECIPE C 100 | 100 | 100
RECIFE D 100 | 100 | 100
RECIFE E 00 100 | 100
= RECIFE F oo | 00 | 100
RECIPE 3 100 | 100 | 100
RECIPE I ) no o
RECIFE 123|125 | 125
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Systemereignisse

Die nachstehende Tabelle enthalt Beschreibungen aller Systemereignisse. Alle Ereignisse werden in den
USB-Protokolldateien aufgezeichnet.

Funktion im Erweiterten Anzeigenmodus (ADM)

Ereigniscode

Beschreibung

EACX Rezeptur ausgewahlt

EADA Nur Wérme

EADB Nur Wérme

EADH Schlauchheizung ein

EAPX Pumpe ein

EAUX USB-Laufwerk angeschlossen

EBOX Rote Stopp-Taste am EAM gedriickt
EBDA Heizung aus A

EBDB Heizung aus B

EBDH Schlauchheizung aus

EBPX Pumpe aus

EBUX USB-Stick entfernt

ECOX Einstellwert geandert

ECDA Temperatursollwert A geéndert

ECDB Temperatursollwert B geéndert

ECDH Schlauchtemperatursollwert geédndert
ECDP Drucksollwert geandert

ECDX Rezepturwechsel

ELOX Systemspannung Ein

EMOX Systemspannung aus

ENCH Schlauchkalibrierung aktualisiert
EPOX Pumpe geparkt

EQUA1 System Settings Downloaded

EQU2 Systemeinstellungen hochgeladen
EQU3 Benutzerdefinierte Sprache heruntergeladen
EQU4 Benutzerdefinierte Sprache hochgeladen
EQU5 Protokolle heruntergeladen

EROX Nutzungszahler zurlickgesetzt

EVSX Standby

EVUX USB deaktiviert

335042L
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Inbetriebnahme

Inbetriebnahme
/N A\ A A C

Um schweren Verletzungen vorzubeugen, den
Reactor nur dann betreiben, wenn alle
Abdeckungen und Schutzbleche angebracht sind.

ACHTUNG

Eine ordnungsgemaBe Systemeinstellung,
Einschalt- und Abschaltverfahren sind
entscheidend flr die Zuverlassigkeit der
elektrischen Gerate. Durch die folgenden Verfahren
wird eine gleichbleibende Spannung erreicht.
Wenn diese Verfahren nicht eingehalten werden,
kommt es zu Spannungsschwankungen, durch die
elektrische Gerate beschadigt werden kénnen und
die Garantie erlischt.

1. Die Materialeinlassfilter Uberprifen. Jeden jeden
Tag vor der Inbetriebnahme sicherstellen,
dass die Materialeinlassfilter sauber sind.
Siehe Spiilen des Einlasssiebs, Seite 64.

ti26126a

2. Den ISO-Schmiermittelbehélter Gberprifen.
Pegelstand und Zustand des ISO-Schmiermittels
taglich Uberprifen. Siehe Pumpenschmier-
system, Seite 65.

3. Den Materialstand in jedem Fass mit den
Zylinderpegel-Staben A und B (24M174) messen.
Bei Bedarf kann der Materialstand in das ADM
eingegeben und dort verfolgt werden. Siehe
Erweiterte Setup-Bildschirme, Seite 36.

4. Kraftstofffillstand des Generators kontrollieren.

Wenn der Kraftstoff zu Ende geht, kommt es zu
Spannungsschwankungen, durch die elektrische
Gerate beschadigt werden kénnen und die
Garantie erlischt. Darauf achten, dass immer
genlgend Kraftstoff vorhanden ist.
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5. Sicherstellen, dass der Hauptschalter
ausgeschaltet ist (OFF), bevor der Generator
gestartet wird.

@

6. Stellen Sie sicher, dass der Trennschalter am
Generator ausgeschaltet ist.

7. Den Generator starten. Warten, bis er die richtige
Betriebstemperatur erreicht hat.

e

8. Hauptnetzschalter anschalten .

Das Erweiterte Anzeigemodul zeigt den folgenden
Bildschirm, bis die Kommunikation und die
Initialisierung abgeschlossen sind.

®

GRACO
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9. Den Druckluftkompressor, den Lufttrockner
sowie die Atemluftzufuhr einschalten,
falls vorhanden.

S &
I

10. Bei der ersten Inbetriebnahme eines neuen
Systems das Material Gber die Zufuhrpumpen
laden.

a. Uberpriifen Sie, ob alle zur Einrichtung des

Gerats gehorenden Schritte befolgt wurden.

Siehe Setup-Modus, Seite 34.

b. Wenn ein Riuhrwerk verwendet wird, das
Lufteinlassventil des Rihrwerks 6ffnen.

c. Wenn Material zur Vorwdrmung des
Zufuhrfasses durch das System zirkulieren
muss, siehe Zirkulation durch das
Reactor-Gerat, Seite 49. Wenn Material
durch den beheizten Schlauch zum
Pistolenverteiler zirkulieren soll, siehe
Zirkulation durch den Pistolenverteiler,
Seite 50.

d. Beide DRUCKENTLASTUNGS-/SPRITZ-
VENTILE (SA, SB) auf SPRAY (Spritzen)

stellen “4

335042L

Inbetriebnahme

e. Die Materialeinlassventile (FV) 6ffnen Auf
Leckagen Uberprifen.

Eine Querkontamination kann zur Aushértung des
Materials in der Materialleitung flhren, was zu
schweren Verletzungen oder Schaden an Geraten
fihren kann. Um eine Kreuzkontamination

Zu vermeiden:

e Mit Komponente A und Komponente B
materialberihrte Teile niemals untereinander
austauschen.

e Verwenden Sie niemals L&sungsmittel auf einer
Seite, wenn es bereits an der anderen Seite
eingesetzt wurde.

e Halten Sie immer zwei geerdete Abfallbehalter
bereit, damit die Komponenten A und B nicht
vermischt werden.

f. Halten Sie den Materialverteiler der Pistole
Uber zwei geerdete Abfallbehélter. Offnen Sie
die Materialventile A und B so lange,
bis saubere, blasenfreie Flissigkeit aus den
Ventilen austritt. SchlieBen Sie die Ventile.

t“\ 4~’LJ ~
i o ./
I
Die Abbildung zeigt das Handbuch der
Fusion-AP-Pistole.
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Inbetriebnahme

I
11. driicken, um das ADM zu aktivieren.

12. Das ADM bei Bedarf im Setup-Modus einrichten.
Siehe Funktion im Erweiterten Anzeigenmodus
(ADM), Seite 33.

13. Vorwarmen des Systems:

a. @ driicken, um den Schlauchheizbereich
einzuschalten.

Py 727

s 727 Q

HINWEIS: Um den Schlauchwiderstandsmodus ohne
Materialtemperatursensor zu betreiben, muss ein
Kalibrierungsfaktor gespeichert werden.

Siehe Kalibrierverfahren, Seite 56.

A A

Durch Wéarmeausdehnung kann es zu einem starken
Druckanstieg und in der Folge zu Geraterissen und
schweren Verletzungen (z.B. Materialeinspritzung)
kommen. Das System beim Vorheizen des
Schlauchs daher niemals mit Druck beaufschlagen.

y |
NEN(@

Dieses Gerat wird mit heiBem Material betrieben,
weshalb bestimmte Oberflachen am Gerat sehr heil3
werden kdnnen. Um schwere Verbrennungen

Zu vermeiden:

e Niemals heiBe FlUssigkeit oder heiBe Gerate
berthren.

e Schalten Sie die Schlauchheizung niemals bei
leeren Schlduchen ein.

e Lassen Sie das Gerat vor dem Berlihren abkihlen.

e Handschuhe tragen, wenn die Material-
temperatur 110 °F (43 °C) Ubersteigt.
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b. Wenn Material zur Vorwdrmung des
Zufuhrfasses durch das System zirkulieren
muss, siehe Zirkulation durch das
Reactor-Gerat, Seite 49. Wenn Material
durch den beheizten Schlauch zum
Pistolenverteiler zirkulieren soll, siehe
Zirkulation durch den Pistolenverteiler,
Seite 50.

c. Warten, bis der Schlauch die Soll-Temperatur
erreicht hat.

A 1257 Q

HINWEIS: Die Aufheizzeit fir den Schlauch kann
bei Spannungen unterhalb von 230 VAC ansteigen,
wenn die maximale Schlauchlange verwendet wird.

d. driicken, um die Heizbereiche A und B
einzuschalten.

E-30 Active || |[No Active
.« 727 ify

¢ 1257 Q
|
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Materialumlauf

Zirkulation durch das
Reactor-Gerat

Kein Material zirkulieren, das ein Treibmittel
enthalt, ohne zuvor mit dem Materialhersteller Uber
die zulassigen Temperaturwerte fir dieses Material
gesprochen zu haben.

HINWEIS: Eine optimale Warmeubertragung wird bei
geringeren Materialdurchflissen erreicht, wenn als
Soll-Temperatur die gewlinschte Fasstemperatur
festgelegt wird. Abweichungsfehler durch geringe
Erwérmung sind méglich. Um Material durch den
Pistolenverteiler zirkulieren zu lassen und den
Schlauch vorzuheizen, siehe Zirkulation durch den
Pistolenverteiler, Seite 50.

1. Schritte fUr die Inbetriebnahme, Seite 46.

/N A\ A\

Um Verletzungen durch eindringendes Spritzmaterial
oder Spritzer zu vermeiden, keine Absperrhdhne nach
den DRUCKENTLASTUNGS-/SPRITZVENTILEN
(BA, BB) installieren. Die Ventile dienen als
Uberdruck-EntIastungsventiIe, wenn sie auf

SPRAY "4 eingestellt sind. Die Leitungen
muissen immer offen sein, damit die Ventile automa-
tisch den Druck entlasten kénnen, wenn die
Maschine in Betrieb ist.

2. Siehe Typische Installation mit Zirkulation vom
System-Materialverteiler zum Materialbe-
hélter, Seite 17. Die Zirkulationsleitungen zurlick
zum jeweiligen Zufuhrfass fir die Komponente A
oder B leiten. Schlauche verwenden, die flir den
zulassigen Betriebslberdruck dieses Gerats
ausgelegt sind. Siehe Technische Spezifika-
tionen, Seite 74.

3. DRUCKENTLASTUNGS-/SPRITZVENTILE
(SA, SB) auf PRESSURE RELIEF/CALIBRATION

N
UJ stellen.

(Druckentlastung/Kalibrierung)

GA GB
sA | \  sB

335042L

Materialumlauf

4. Die Temperatur-Sollwerte einstellen.
Siehe Zielbildschirm, Seite 41.

5. Bevor der Motor gestartet wird, den
Hydraulikkompensatorknopf entriegeln und dann
bis zum Anschlag im Gegenuhrzeigersinn drehen.

ti26159a

6. Auf die Motor-Taste <> driicken, um den Motor
und die Pumpen zu starten. Material mit dem
niedrigstmdoglichen Druck zirkulieren lassen,
bis die Temperaturen den Sollwert erreichen.

7. driicken, um den Schlauchheizbereich
einzuschalten.

8. Die A- und B-seitigen Heizbereiche einschalten.
Warten, bis die Temperaturmesser (FTG) am
Materialeinlassventil von den Fassern ausgehend
die Mindest-Chemikalientemperatur erreicht haben.

9. Den Motor ausschalten.

10. Die DRUCKENTLASTUNGS-/SPRITZVENTILE

m
(SA, SB) auf SPRAY (Spritzen) stellen.
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Materialumlauf

Zirkulation durch den 2. Die Zirkulationsleitungen zuriick zum jeweiligen
. . Zufuhrfass fir die Komponente A oder B leiten.
Pistolenverteiler Schlauche verwenden, die fiir den zuléssigen

Betriebsiberdruck dieses Gerats ausgelegt sind.
Siehe Technische Spezifikationen, Seite 74.

Kein Material zirkulieren, das ein Treibmittel 3. Die Schritte unter Inbetriebnahme, Seite 46,
enthalt, ohne zuvor mit dem Materialhersteller Gber ausfihren.
die zuldssigen Temperaturwerte fir dieses Material
gesprochen zu haben. 4. Hauptnetzschalter anschalten.
HINWEIS: Eine optimale Warmeubertragung wird bei
geringeren Materialdurchfllssen erreicht, wenn als (\‘

Soll-Temperatur die gewilinschte Fasstemperatur |
festgelegt wird. Abweichungsfehler durch geringe
Erwarmung sind mdglich. Das Zirkulieren des
Materials durch den Pistolenverteiler ermoéglicht
eine rasche Vorerwarmung des Schlauchs.

5. Die Temperatur-Sollwerte einstellen.
Siehe Zielbildschirm, Seite 41.

6. Bevor der Motor gestartet wird, den Hydraulik-
kompensatorknopf entriegeln und dann bis zum
Anschlag im Gegenuhrzeigersinn drehen.

1. Den Materialverteiler (P) der Pistole am
Zubehdr-Zirkulationssatz (CK) anbringen.
Die Hochdruck-Zirkulationsleitungen (R) am
Zirkulationsverteiler anschlieBen.

ti26159a

7. Auf die Motor-Taste <> driicken, um den Motor
und die Pumpen zu starten. Material mit dem
niedrigstmdglichen Druck zirkulieren lassen,

Die Abbildung zeigt das Handbuch der bis die Temperaturen den Sollwert erreichen.

Fusion-AP-Pistole.

8. drlicken, um den Schlauchheizbereich

CK Pistole Manuell einzuschalten.
246362 Fusion AP 309818
256566 Fusion CS 313058 9. Die A- und B-seitigen Heizbereiche einschalten.

Warten, bis die Temperaturmesser (FTG) am
Materialeinlassventil von den Fassern ausgehend
die Mindest-Chemikalientemperatur erreicht haben.

10. Den Motor ausschalten.
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Spritzen

N A A C

Die Abbildung zeigt die Fusion AP-Pistole.

Verriegeln Sie die Abzugssperre der Pistole, und
schlieBen Sie die Materialeinlassventile A und B.

TR -

Fusion Probler

SchlieBen Sie den Materialverteiler der Pistole an.

SchlieBen Sie die Pistolen-Luftleitung an.
Das Luftleitungsventil 6ffnen.

Den Pistolenluftdruck anpassen. 2 bar (130 psi,
0,2 MPa) nicht Ubersteigen.

Die DRUCKENTLASTUNGS-/SPRITZVENTILE

™
(SA, SB) auf Spray (Spritzen) stellen.

GA GB

Prifen, ob die Heizzonen eingeschaltet sind und
die Temperaturen die Sollwerte erreicht haben,
siehe Startbildschirm - System aus, Seite 40.

335042L
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6. Das Materialeinlassventil (FV) 6ffnen, das sich an
jedem Pumpeneinlass befindet.

drticken, um den Motor und die Pumpen
zu starten.

3770

Den Druckkompensatorknopf auf den
gewunschten Materialstaudruck einstellen.

Zur Erhéhung des Luftdrucks den Knopf im
Uhrzeigersinn drehen, und zur Verringerung des
Druckes den Knopf gegen den Uhrzeigersinn
drehen. Einen Hydraulikdruckmesser (HPG) zum
Ablesen des Hydraulikdrucks verwenden. Sobald
der gewlnschte Materialstaudruck eingestellt ist,
den Knopf festziehen, indem der untere Teil im
Uhrzeigersinn gedreht wird.

ti26155a

Je nach Modell ist der Ausgangsdruck der
Komponenten A und B hdher als der eingestellte
Hydraulikdruck. Der Druck der Komponenten A und B
(GA, GB) kann auf den Manometern oder dem EAM
abgelesen werden.
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9. Die Materialdruckmesser (GA, GB) auf korrekten 11. Die Abzugssperre der Pistole entriegeln.
Druckausgleich tberprifen. Falls es zu Schwan-
kungen kommt, den Druck der Komponente, die

einen héheren Wert anzeigt, durch leichtes
Drehen des DRUCKENTLASTUNGS-/SPRITZ- <=
VENTILS fir diese Komponente in Richtung =
PRESSURE RELIEF/CIRCULATION (Druckent-

A

lastung/Zirkulation) J reduzieren, bis die
Manometer einen gleichmaBigen Druck anzeigen.

Fusion Probler

12. Den Abzug der Pistole betétigen, um probeweise
GA GB auf Karton zu spritzen. Druck und Temperatur
SA | sB so einstellen, dass das gewlinschte Resultat
“‘ “ “‘ ‘ erzielt wird.

Spritzeinstellungen

Forderleistung, Zerstdubung und Overspray-Menge
werden von vier Variablen beeinflusst.

1i03049a

10. Offnen Sie die Materialeinlassventile A und B

an der Pistole. ] . )
e Materialdruckeinstellung. Ein zu schwacher

Materialdruck flihrt zu einem ungleichmaBigen
Spritzbild, groben Tropfchen, geringem
Durchfluss und einer schlechten Durchmischung.
Ein zu hoher Druck fUhrt zu GbermaBigem
Overspray, hohen Durchflissen, schwerer
Materialregelung und GbermaBigem Verschleif.

Fusion ¢ Materialtemperatur. Hat &hnliche Auswirkungen

wie die Materialdruckeinstellung. Die
Temperaturen fir die Komponenten A und B
kénnen separat verdandert werden, um den
Materialdruckausgleich zu unterstiitzen.

Um eine Vermischung des Materials bei

Aufprallpistolen zu vermeiden, 6ffnen Sie niemals e MischkammergréBe. Die Wahl der richtigen
die Materialverteilerventile oder ziehen Sie die Mischkammer richtet sich nach der gewiinschten
Pistole ab, wenn die Driicke ungleich sind. Durchflussleistung und der Materialviskositét.

¢ Einstellung der Reinigungsluft. Zu wenig
Reinigungsluft fihrt zu Tropfchenbildung an der
Spitze der Diise, und das Spritzbild kann nicht
konstant gehalten werden, wodurch eine
Overspray-Regelung unmdglich wird. Zu viel
Reinigungsluft fihrt zu einer luftunterstitzten
Zerstdubung und UbermaBig viel Overspray.
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Schlauch-Steuermodi

Spritzen

AL

Schlauch-Steuer-
modus

Beschreibung

Der Schlauch FTS muss in allen Betriebsarten
angeschlossen sein, um das Risiko statischer
Funkenbildung zu verringern. Statische
Funkenbildung kann dazu flhren, dass Dampfe
sich entziinden oder explodieren. Die Erdung bietet
eine Ableitung fir den elektrischen Strom.

FTS

Der im Schlauch installierte
Materialtemperatursensor (MTS)
steuert die Materialtemperatur
des Schlauchs automatisch.
Fir diesen Modus muss der FTS
installiert sein und ordnungs-
gemanB funktionieren.

Wenn das System den T6DH-Sensorfehleralarm
oder den T6DT-Sensor-TCM-Alarm auslést,

den manuellen Schlauchmodus verwenden, bis das
Schlauch-RTD-Kabel oder FTS repariert werden
kann, oder den Schlauchwiderstandsmodus mit
einem ordnungsgemal gespeicherten
Kalibrierungsfaktor verwenden.

Den manuellen Schlauchheizmodus nicht Gber
langere Zeit verwenden. Das System arbeitet

am besten im Schlauch-FTS-Modus oder

im Schlauchwiderstandsmodus. Den Schlauchwider-
standsmodus nur im Zusammenhang mit beheizten
Original-Graco-Schlduchen verwenden.

ar Err, Hiose

TEOH-A: (E04) S

Help Witk This Error--

335042L

Widerstand

Der Widerstand des Schlauch-
heizelements regelt die Material-
temperatur des Schlauchs
automatisch. FUr diesen Modus
ist ein Kalibrierfaktor erforderlich
(siehe Kalibrierverfahren,

Seite 56).

Handbuch

Das System liefert eine festge-
legte Menge an Schlauchstrom
(Ampere) fir die Beheizung des
Schlauchs. Der Schlauchstrom
wird vom Benutzer eingestellt.
Dieser Modus verfligt tUber keine
vorprogrammierte Steuerung
und kann nur fUr eine begrenzte
Zeit verwendet werden, bis die
FTS-Probleme behoben sind
oder ein Kalibrierfaktor
ordnungsgeman gespeichert
wurde (siehe Kalibrierver-
fahren, Seite 56).
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Schlauchwiderstandsbetrieb
aktivieren

Fir diesen Modus ist ein Kalibrierfaktor erforderlich
(siehe Kalibrierverfahren, Seite 56).

1. In den Setup-Modus wechseln und
zu Systembildschirm 3 navigieren.

0710019 11559 [«][ 2

Cellular I:

H-40 Active

Hose Control Mode: [Resistance [w]

Hose Calibration Factor: 1300
Last Calibration Date; 03/07/19

2. Widerstand im Dropdown-Menu auswahlen.

HINWEIS: Wenn kein Kalibrierfaktor angezeigt wird,
das Kalibrierverfahren, Seite 56.

ACHTUNG

Um Schéden am beheizten Schlauch zu vermeiden,
ist eine Schlauchkalibrierung erforderlich, wenn eine
der folgenden Bedingungen erflillt ist:

e Der Schlauch wurde noch nie kalibriert.

e Ein Schlauchabschnitt wurde ersetzt.

e Ein Schlauchabschnitt wurde hinzugefigt.

e Ein Schlauchabschnitt wurde entfernt.

3. In den Betriebsmodus wechseln und zum
Sollwerte-Bildschirm navigieren. Mit den
Auf-/Abwérts-Pfeilen die gewlinschte
Temperatur einstellen.

54

HINWEIS: Der Schlauchwiderstandsmodus steuert
die durchschnittliche Materialtemperatur von Material
A und B. Den Schlauchtemperatursollwert in der Mitte
zwischen den Temperatursollwerten A und B
einstellen und nach Bedarf anpassen, um die
gewtnschte Leistung zu erzielen.

4, Zum Betriebsmodus-Startbildschirm
zurlickkehren. Das Symbol fiir den
Schlauchwiderstandsmodus erscheint.

HINWEIS: Bei aktiviertem Schlauchwider-
standsmodus und ausgeschalteter Schlauchheizung
wird die Schlauchtemperatur ,,- - -“ angezeigt.

Im Schlauchwiderstandsmodus werden die Tempera-
turwert nur dann angezeigt, wenn die Heizung an ist.

0710419 11:539
H-40 Active

Schlauchwiderstandsbetrieb
deaktivieren

1. Einricht-Modus aufrufen.
2. Wechseln Sie zu Systembildschirm 3.

3. Schlauchsteuermodus auf FTS setzen.

Achranced Cellular | [=]
I_ Mo Active Errors

Hose Control Mode: [FTS [+] |T

Hose Calibration Factor 1500 I
3

Last Calibration Date: 0540719
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Schlauchhandbetrieb
aktivieren

1.

2.

In den Setup-Modus wechseln und
zu Systembildschirm 3 navigieren.

icec) Cellular |[=]
I_ Mo Active Errors

07/10/19 1159 [« A

H-40 Active

Hose Cortrol Mode: Manual [+]
Hose Calibration Factor: 1500
Last Calibration Date; 0S¢07/19
1

Schlauchsteuermodus auf Manuell setzen.

HINWEIS: Wenn der manuelle Schlauchbetrieb
aktiviert ist, erscheint der entsprechende Hinweis
»EVCH-V*,

3.

Wi Manual Hose Mode Enabiled

Help With This Error--

In den Betriebsmodus wechseln und
zum Zielbildschirm navigieren. Mit den
Auf-/Abwérts-Pfeilen den gewlinschten
Schlauchstrom einstellen.

11/11/13 11:40/[«][ Harne Maintenance |[=]

H-40 Active IE EVCH-Y: Manual Hose Mode Enabled

335042L
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Schlauchstromeinstellungen | Schlauchstrom
Vorgabewert 20A
Maximal 37A

4. Zum Betriebsmodus-Startbildschirm

zurtickkehren. Der Schlauch zeigt nun
einen Strom statt einer Temperatur an.

Recipes

Mo Active Errors

062518 15:09)|4=
H-40 Active

1 LN
1L BEN

Targets

Fi. s o

HINWEIS: Bis zur Reparatur des RTD-Sensors
wird der Alarm ,,T6DH-Sensorfehler” bei jedem
Einschalten des Systems angezeigt.

Schlauchhandbetrieb
deaktivieren

1.

Einricht-Modus aufrufen.

2. Wechseln Sie zu Systembildschirm 3.

3. Den Schlauch-Steuerungsmodus auf FTS

oder Widerstand einstellen.

anced Cellular [

07/10/19 11:59][«][ A

Hose Control Mode: [FTS [w] |T

Hiose Calibration Factor: 1500
Last Calibration Date: 03/07/19
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Kalibrierverfahren

ACHTUNG

Um Schaden am beheizten Schlauch zu vermeiden,
ist eine Schlauchkalibrierung erforderlich, wenn eine
der folgenden Bedingungen erflllt ist:

e Der Schlauch wurde noch nie kalibriert.

¢ Ein Schlauchabschnitt wurde ersetzt.

¢ Ein Schlauchabschnitt wurde hinzugefigt.

e Ein Schlauchabschnitt wurde entfernt.

HINWEIS: Der Reactor und der beheizte Schlauch
mussen die gleiche Umgebungstemperatur haben,
um die genaueste Kalibrierung zu erreichen.

1. Den Setup-Modus aufrufen, zum Systembild-
schirm 3 navigieren und den Calibrate (Kalibriren)

Softkey drlicken.

07/10/13 11=5!E||_ Achvanced Cellular

H-40 Active |_ Mo Active Errars

A

Hose Control Mode:
Hose Calibration Factor: [Manual I
3

T Resistance
Last Calibration Date; DarmrIg

1
Calibrate

2. Mit dem Continue (Weiter) Softkey
die Erinnerung bestétigen, dass der Schlauch
Umgebungstemperatur haben muss.

07410719 11:59 Advanced Cellular

H-40 Active

Hose Calibration

For best results, calibrate with hose at roorm
ternperature,

Continue

Cancel

X
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3. Warten, wahrend das System den
Schlauchwiderstand misst.

071019 11:59

H-40 Active

Hose Calibration

Measuring Hose Resistance..,

g

. Cancel

HINWEIS: Wenn die Schlauchheizung vor der
Kalibrierung eingeschaltet war, wartet das System
bis zu finf Minuten, damit sich die Drahttemperatur
angleichen kann.

07A0/13 11:59 [ Advanced Cellular

H-40 Active |_ Mo Active Errors
Haose Calibration

Waiting for hose wire ternperature to egualize..

0:52
Cancel

HINWEIS: Wahrend der Kalibrierung muss die
Schlauchtemperatur Gber 0° C (32° F) liegen.
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4. Die Schlauchkalibrierung akzeptieren oder
ablehnen.

HINWEIS: Wenn das System den Schlauchdraht-
widerstand messen konnte, wird eine Temperatur-
schatzung angezeigt.

Cellular

Hiose Calibration

Estirnated Hose Ternperature:

707
Accept
ﬁ Cancel

Standby

Wenn die Spritzarbeiten fiir eine bestimmte Zeit
eingestellt werden, wechselt das Gerat in den

Standby-Modus (Elektromotor und Hydraulikpumpe

werden dabei abgeschaltet), um Gerateverschlei3
und Wérmebildung zu minimieren. Das Pumpen-
symbol auf dem EAM-Startbildschirm blinkt bei
Standby.

HINWEIS: Die A-, B- und Schlauch-Heizzonen
werden bei Standby nicht abgeschaltet.

Um das Gerét aus dem Standby-Modus zu starten,

die Pistole gegen ein Teststlck richten und

2 Sekunden lang abziehen. Das Gerat erkennt den
Druckabfall, und der Motor féhrt innerhalb weniger
Sekunden auf volle Leistung hoch.

335042L
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HINWEIS: Diese Funktion ist ab Werk deaktiviert. Zur
Aktivierung oder Deaktivierung der Standby-Funktion:

1. ﬂ am EAM driicken, um den Setup-Modus
aufzurufen.

2. Zum Systembildschirm 3 gehen und wahlen,
um die Bearbeitungsseite aufzurufen.

o Cellular

ive Errors

Enable Cylinder Sizes: [

Stanchy Idle Tirne: [Wi§j

Enable Recirc Cycle Count; ?Dmrlgiﬁa?czs

13 minutes

20 rninLites

3. Mit und den Pfeiltasten die ,Standby Idle
Time" (Stillstandszeit bei Standby) im

Aufklappmenl wahlen. Mit und den
Pfeiltasten die gewinschte Verzégerung wéahlen.
Enter driicken, um den gewiinschten Wert
einzustellen.

4, ﬁ und dann B driicken, um die Seite
zu verlassen und zum Betriebsmodus
zurlickzukehren.
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Abschaltung

ACHTUNG

Eine ordnungsgemaBe Systemeinstellung,
Einschalt- und Abschaltverfahren sind
entscheidend flr die Zuverlassigkeit der
elektrischen Geréte. Durch die folgenden Verfahren
wird eine gleichbleibende Spannung erreicht.
Wenn diese Verfahren nicht eingehalten werden,
kommt es zu Spannungsschwankungen, durch die
elektrische Gerate beschadigt werden kénnen und
die Garantie erlischt.

. driicken, um die Pumpen zu stoppen.

2. Alle Heizbereiche ausschalten.

, 128*

122°0Q

3. Druck entlasten. Siehe Druckentlastung,
Seite 61.

4. driicken, um die Pumpen der Komponente
A und B zu parken. Der Parkvorgang ist
abgeschlossen, wenn der griine Punkt
verschwindet. Uberpriifen Sie, ob der
Parkvorgang abgeschlossen wurde, bevor Sie
mit dem nachsten Schritt fortfahren.

3770 B}

Cycles

|
5. dricken, um das System zu deaktivieren.
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6. Den Luftkompressor, den Lufttrockner und die
Atemluft abschalten.

S &
I

7. Hauptnetzschalter ausschalten.

/N /N

Zur Vermeidung von Stromschlag keine
Abdeckungen abnehmen und nicht die Tur des
Schaltkastens 6ffnen, wahrend das Gerat
eingeschaltet ist.

8. Alle Materialzufuhrventile schlieBen.

9. Die Druckentlastungs-/Spritzventile (SA, SB) auf
Spray (Spritzen) stellen, um die Ablassleitung
gegen Eindringen von Feuchtigkeit zu schitzen.

10. Verriegeln Sie die Abzugssperre der Pistole, und
schlieBen Sie die Materialeinlassventile A und B.

TR -

Fusion

Probler
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5.

EntliGftung

HINWEIS: Die Entliiftung ist immer dann

durchzufiihren, wenn Luft in das System gelangt ist.

1. Druck entlasten. Siehe Druckentlastung,
Seite 61.

2. Einen Umwaélzsatz oder Entliftungsleitungen
zwischen dem Umwalzanschluss des
Auslassverteilers und einem Abfallbehailter.

Kein Material zirkulieren, das ein Treibmittel
enthalt, ohne zuvor mit dem Materialhersteller Giber
die zulassigen Temperaturwerte fir dieses Material
gesprochen zu haben.

3. Die Stopptaste am Dosiergerat drlicken,

um den Motor abzuschalten.

4. Zur Druckentlastung der Zufuhrpumpen die
Luftversorgungsleitungen (G) von den
Zufuhrpumpen (K) trennen.

K 8.
© \\Cf 9.
\
1i35490a, 1 0 .

335042L

Spritzen

DRUCKENTLASTUNGS-/SPRITZVENTILE
(SA, SB) auf PRESSURE RELIEF/CIRCULATION

A

(Druckentlastung/Zirkulation) @J stellen.
GA GB

SA SB

1i03049a

Druck in den Luftversorgungsleitungen der
Zufuhrpumpen auf 100 psi einstellen.

Um den Druck an der Zufuhrpumpe herzustellen,
die Luftzufuhrleitungen (G) an die Férderpumpen
(K) anschlieBen.

Den Druckkompensatorknopf des Dosiergerats
auf einen Wert unter 3,5 MPa (35 bar, 500 psi)
einstellen.

Zum Einschalten des Motors die Start-Taste des

Dosiergerats U driicken. 3,8 | (1 Gallone)
Material durch das System laufen lassen.

Die DRUCKENTLASTUNGS-/SPRITZVENTILE

)
(SA, SB) auf SPRAY (Spritzen) stellen.

GB

=
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Spritzen

11. Zur Druckentlastung der Zufuhrpumpen
die Luftversorgungsleitungen (G) von den
Zufuhrpumpen (K) trennen.

= A
% \
ti35490a,

12. Die Stopptaste am Dosiergerat
um den Motor abzuschalten.

60

driicken,

13. DRUCKENTLASTUNGS-/SPRITZVENTILE
(SA, SB) auf PRESSURE RELIEF/CALIBRATION

A

(Druckentlastung/Kalbrierung) UJ stellen.

GA GB
SA . sB

1i03049a

14. Auf ,spuckende” Gerdausche aus den Entliftungs-
leitungen (N) oder Umwalzleitungen (R) achten.
Siehe Typische Installation ohne Zirkulation,
Seite 16; Typische Installation mit Zirkulation
vom System-Materialverteiler zum Materialbe-
halter, Seite 17; und Typische Installation mit
Zirkulation vom Pistolen-Materialverteiler zum
Materialbehiélte, Seite 18. Dieses Gerdusch
zeigt, dass das Reactor 2 System immer noch
unerwilnschte Luft enthalt. Wenn das System
noch Luft enthalt, die Entlliftung wiederholen.
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Spritzen

Druckentlastung 4, sD(i;Ili\ggteenrialeinlassventile A und B an der Pistole

Die Vorgehensweise zur Druckentlastung
beachten, wenn Sie dieses Symbol sehen.

Dieses Geréat bleibt unter Druck, bis der Druck
manuell entlastet wird. Zu Vermeidung von
ernsthaften Verletzungen durch Kontakt mit unter

>

5. Die Zufuhrpumpen und das Rihrwerk
(falls vorhanden) abschalten.

Druck stehendem Applikationsmaterial oder 6. Das Material zu den Abfallbehéltern oder zu den
beweglichen Teilen sind nach Abschluss des Zufuhrbehaltern leiten. Die DRUCKENTLA-
Spritzvorgangs sowie vor Reinigung, STUNGS-/SPRITZVENTILE (SA, SB) auf
Prifung oder Wartung des Geréts die Schritte PRESSURE RELIEF/CIRCULATION (Druckent-

zur Druckentlastung durchzufihren.

A

lastung/Zirkulation) J stellen. Sicherstellen,
dass die Anzeige an den Manometern auf 0
abfallt.

Die Abbildung zeigt die Fusion AP-Pistole.

1. driicken, um die Pumpen zu stoppen.

2. Alle Heizbereiche ausschalten. SA \ SB

1i03049a

7. Die Abzugssperre der Pistole verriegeln.

3. Den Druck in der Pistole entlasten und die
Schritte fir die Pistolenabschaltung durchfiihren.
Siehe Pistolen-Betriebsanleitung.

8. Die Luftleitung der Pistole abziehen und den
Materialverteiler der Pistole abnehmen.

335042L 61



Spritzen

Spf“en Zum Spllen der Schlauche, Pumpen und

Heizungen, wenn diese nicht mit den erwarmten
Schlauchen verbunden sind, die DRUCKENTLA-
: STUNGS-/SPRITZVENTILE (SA, SB) auf

& QQ% PRESSURE RELIEF/CIRCULATION (Druckent-

A

lastung/Zirkulation) @J stellen. Flussigkeit durch
die Ablassleitungen (N) ausspllen.

So wird die Brand- und Explosionsgefahr verringert:
e Das Gerét nur in gut bellfteten Bereichen spllen.
e Keine brennbaren Materialien spritzen.

e Heizelemente nicht einschalten, wenn mit GA GB
brennbaren Lésungsmitteln gespiilt wird. SA \ | SB

e Altes Spritzmaterial durch neues Spritzmaterial
ausspllen, oder altes Spritzmaterial vor der
Zufuhr von neuem Spritzmaterial mit einem
vertraglichen Losungsmittel ausspulen.

e Beim Spiilen stets den niedrigstmdglichen Druck

1i03049a

verwenden.

* Alle Materialkomponenten sind mit Um das gesamte System zu spiilen, muss die
herkommlichen Losungsmitteln vertraglich. Nur Flissigkeit durch den Materialverteiler der Pistole
absolut wasserfreie Lésungsmittel verwenden. zirkuliert werden (wobei der Verteiler von der Pistole

abgenommen sein muss).

Um eine Reaktion zwischen Feuchtigkeit und
Isocyanaten zu verhindern, muss das System immer
trocken oder mit trockenem Weichmacher oder Ol
gefullt gelagert werden. Verwenden Sie kein Wasser.
Das System niemals trocken lassen. Siehe Wichtige
Hinweise zu Isocyanaten, Seite 6.

62 335042L



Wartung

y |
ﬁb

Vor Wartungsarbeiten die Druckentlastung, Seite 61
durchfihren.

Plan zur vorbeugenden
Wartung

Wie oft dieses spezielle System gewartet werden
muss, hangt ganz von den jeweiligen Betriebsbedin-
gungen ab. Anhand der gewonnenen Wartungserfah-
rungen einen praventiven Wartungsplan mit den
entsprechenden Wartungszeiten und -arbeiten
erstellen und dann regelmaBige Inspektionstermine
festlegen.

¢ Die Hydraulik- und Materialleitungen taglich auf
undichte Stellen Uberprtfen.

¢ Ausgetretene Hydraulikflissigkeit aufwischen;
die Ursache fir die Undichtheit identifizieren
und beseitigen.

¢ Den Materialeinlassfilter taglich Uberprtfen.
Siehe unten.

e Komponente A nicht mit Feuchtigkeit in Kontakt

kommen lassen, um Kristallbildung zu verhindern.

e Das Etikett der Hydraulikflissigkeit wéchentlich
Uberprifen. Den Hydraulikflissigkeitsstand mit
einem Messstab Uberprifen. Der Pegelstand
muss zwischen den Einkerbungen am Messstab
liegen. Nach Bedarf zugelassene Hydraulikflls-
sigkeit nachflillen, sieche Technische Spezifika-
tionen, Seite 74, und die Tabelle mit zuldssigen
Hydraulikdlen mit VerschleiBschutz (AW) im
Reactor-Reparatur- und Ersatzteilehandbuch
334946. Wenn die Flissigkeit dunkel gefarbt ist,
wechseln Sie das Fluid und den Filter.

335042L

Wartung

e Das Einfahrdl in einem neuen Gerat nach den
ersten 250 Betriebsstunden bzw. nach 3 Monaten
wechseln, je nachdem, welcher Fall zuerst eintritt.
Siehe die unten stehende Tabelle zur
empfohlenen Haufigkeit der Olwechsel.

Tabelle 5: Haufigkeit der Olwechsel

Umgebungstemperatur | Empfohlene Haufigkeit

-17 bis 32 °C (0 bis 90 °F) | 1000 Betriebsstunden
oder 12 Monate, je
nachdem, welcher Fall
zuerst eintritt

90 °F und mehr (32 °C
und mehr)

500 Betriebsstunden
oder 6 Monate, je
nachdem, welcher Fall
zuerst eintritt.

Wartung des Dosiergerats

Materialeinlassfilter

Die Materialeinlassfilter téglich Gberprifen,
siehe Materialeinlassfilter, Seite 63.
Schmieren der Zirkulationsventile

Die Zirkulationsventile (SA und SB) wéchentlich mit
Fusion-Schmiermittel schmieren (117773).

ti26157a

ISO-Schmiermittelstand

Taglich den Pegelstand und den Zustand des
ISO-Schmiermittels Uberpriifen. Nach Bedarf
Schmiermittel nachfillen oder auswechseln.
Siehe Pumpenschmiersystem, Seite 65.

Feuchtigkeit

Um ein Kristallieren zu vermeiden, darf Komponente
A keiner Luftfeuchtigkeit ausgesetzt werden.
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Wartung

Pistolen-Mischkammeroéffnungen

Die Mischkammer6ffnungen der Pistole regelmaBig
reinigen. Siehe Pistolen-Handbuch.

Pistolen-Ruckschlagventilfilter

Die Filter der Pistolen-Ruckschlagventile regelméBig
reinigen. Siehe Pistolen-Handbuch.

Staubschutz

Saubere, trockene und olfreie Druckluft verwenden,
um ein Ansammeln von Staub auf den Steuermodulen,
dem Geblase und dem Motor (unter dem Motorschutz)
zu vermeiden.

Belliftungso6ffnungen

Die Bellftungs6ffnungen an der Unterseite und
Rickseite des Schaltkastens und an den Seiten
des Transformatorgehduses offen halten.

Spiilen des Einlasssiebs

NA B C

Die Einlasssiebe filtern Partikel aus, die zu Verstop-
fungen der Rickschlagventile im Pumpeneinlass
fuhren kénnen. Die Filter téglich im Zuge der Start-
routine Uberprifen und nach Bedarf reinigen.

Isocyanate kdnnen durch Feuchtigkeitsverunreini-
gungen oder durch Gefrieren kristallisieren. Wenn die
verwendeten Chemikalien sauber sind und Lagerung,
Transport und Bedienung richtig durchgefihrt
werden, sollte die Verunreinigung am Filtersieb

der A-Seite minimal sein.

HINWEIS: Den Filter an der A-Seite nur einmal taglich
beim erstmaligen Starten reinigen. Dadurch wird

die Feuchtigkeitsverunreinigung durch sofortiges
Ausspulen von Isocyanatriickstdnden zu Beginn

der Dosierarbeiten minimiert.
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Das Materialeinlassventil am Pumpeneinlass
schlieBen und die entsprechende Zufuhrpumpe
ausschalten. Dies verhindert, dass Material
gepumpt wird, wahrend der Filter gereinigt wird.

Einen Behalter unter die Siebbasis stellen,
um ablaufende FlUssigkeit aufzufangen,
wenn der Siebstopfen (C) abgenommen wird.

Den Filter (A) vom Siebverteiler abnehmen.

Den Filter grindlich mit vertraglichem Ldsemittel
reinigen und schutteln, bis er trocken ist. Den
Filter Gberprifen. Es dirfen nicht mehr als 25 %
des Filtergeflechts verstopft sein. Wenn mehr als
25 % des Filtergeflechts verstopft ist, muss der
Filter ausgewechselt werden. Die Dichtung (B)
Uberprifen und erforderlichenfalls auswechseln.

Darauf achten, dass der Rohrstopfen (D) in den
Siebstopfen (C) eingeschraubt ist. Den
Siebstopfen mit eingebautem Sieb (A) und
O-Ring (B) anbringen und festziehen.

Nicht zu fest anziehen. Die Dichtung muss

fur Dichtheit sorgen.

Offnen Sie das Materialeinlassventil und achten
Sie darauf, dass keine undichten Stellen
vorhanden sind. Setzen Sie den Betrieb fort.
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Pumpenschmiersystem

Den Zustand des ISO-Pumpenschmiermittels taglich
Uberprifen. Das Schmiermittel wechseln, wenn es
gelartig wird, sich verdunkelt oder mit Isocyanat
verdunnt ist.

Die Gelbildung entsteht durch die Feuchtigkeitsab-
sorption durch das Pumpenschmiermittel.

Der Zeitabstand bis zum nachsten Schmiermittel-
wechsel hangt von der Betriebsumgebung ab.

Das Pumpenschmiersystem minimiert zwar die
Feuchtigkeitseinwirkung; dennoch ist eine gewisse
Kontaminierung mdéglich.

Die Schmiermittelverfarbung ergibt sich durch
fortwahrendes Einsickern kleinerer Isocyanatmengen
hinter die Pumpenpackungen wéhrend des Betriebs.
Funktionieren die Packungen ordnungsgemas,

sollte ein Auswechseln des Schmiermittels aufgrund
von Verfarbungen nicht 6fter als alle drei bis vier
Wochen erforderlich sein.

Auswechseln des Pumpenschmierstoffs:

1. Druckentlastung, Seite 61.

2. Den Schmiermittelbehalter (R) aus der Halterung
heben und von der Kappe abnehmen. Die Kappe
Uber einen geeigneten Behélter halten,
das Rickschlagventil entfernen und den
Schmierstoff ablaufen lassen. Das Rickschlag-
ventil wieder am Einlassschlauch befestigen.

3. Den Behalter entleeren und mit sauberem
Schmierstoff spllen.

4. AnschlieBend frisches Schmiermittel einflillen.

335042L

Wartung

5. Den Behélter auf die Kappe schrauben und in die
Halterung einsetzen.

6. Den Zufuhrschlauch (ST) mit dem gréBeren
Durchmesser ca. 1/3 in den Behélter einfiihren.

7. Den Ricklaufschlauch (RT) mit dem kleineren
Durchmesser in den Behalter fiihren, bis er am
Boden ansteht.

HINWEIS: Der Ricklaufschlauch muss bis zum
Boden des Behalters reichen, damit sich die
Isocyanatkristalle am Boden absetzen und nicht
in den Zufuhrschlauch gesaugt und zur Pumpe
zurlckgeférdert werden.

8. Das Schmiersystem ist nun betriebsbereit.
Es muss keine Entliftung durchgefuhrt werden.

L RB ti26154a

ABB. 11: Pumpenschmiersystem
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Fehler

Fehler

Fehleranzeige

Wenn ein Fehler auftritt, werden auf dem Fehlerinfor-
mationsbildschirm der aktive Fehlercode sowie eine
Beschreibung des Fehlers angezeigt.

Der Fehlercode, die Alarmglocke und die aktiven
Fehler werden in der Statusleiste angezeigt. Fir eine
Liste der letzten zehn Fehler siehe Fehlerbehebung,
Seite 67. Fehlercodes werden im Fehlerprotokoll
gespeichert und auf den Fehler- und Fehler-
suche-Bildschirmen des ADM angezeigt.

d |F7A%-A: (EZ24) Pressure Imbalance

H-40 Active

Es kénnen drei Arten von Fehlern auftreten.
Fehler werden auf dem Display sowie der Lichtsaule
(optional) angezeigt.

Alarme werden durch . angezeigt. Dieser

Zustand weist darauf hin, dass ein flir den Prozess
kritischer Parameter ein Niveau erreicht hat, bei
dem das System abgeschaltet werden muss.

Die Alarmanzeige muss umgehend bearbeitet
werden.

Abweichungen werden durch . angezeigt. Dieser

Zustand weist darauf hin, dass ein flir den Prozess
kritischer Parameter ein Niveau erreicht hat, bei dem
zwar ein Einschreiten erforderlich ist, das System

zu diesem Zeitpunkt jedoch noch nicht abgeschaltet
werden muss.

Hinweise werden durch . angezeigt. Dieser

Zustand weist auf einen Parameter hin, der flr
den Prozess keine unmittelbare Gefahr darstellt.
Auf einen Hinweis muss eingegangen werden,
um schwerwiegendere Probleme in der Zukunft
Zu vermeiden.

Zur Bearbeitung des aktiven Fehlers siehe
Fehlerbehebung, Seite 66.

66

Fehlerbehebung

Zur Behebung des Fehlers wie folgt vorgehen:

1. Den Softkey neben ,Hilfe zu diesem Fehler
driicken, um Hilfe zum aktiven Fehler zu erhalten.

Pressure Irmbalance A

Help Witk This Error--

HINWEIS: oder @ dricken, um zum
vorherigen Bildschirm zuriickzukehren.

2. Der QR-Code-Bildschirm wird angezeigt.
Den QR-Code mit dem Smartphone scannen,
um sofort online nach Ursachen und Lésungen
fur den aktiven Fehlercode zu suchen.
Alternativ besuchen Sie http://help.graco.com,
und suchen Sie dort nach dem aktiven Fehler.

Job Data I:

04416415 1-'1:151_ Tmubleshmtlng

H= qﬂ Active
Error Code:
PrAX

1

3. Wenn keine Internetverbindung vorhanden ist,
siehe Fehlercodes und Fehlerbehebung,
Seite 67, zu Ursachen und Ldsungen flr jeden
Fehlercode.

helpgraco.com
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Fehlerbehebung

A\ A\

\‘rﬁ

Um Verletzungen infolge eines tber die
Fernsteuerung eingeleiteten unerwarteten
Maschinenbetriebs zu verhindern, klemmen Sie
vor der Fehlerbehebung das Reactor 2 App
Mobilfunkmodul (falls vorhanden) vom System ab.
FUr Anleitungen dazu siehe Betriebsanleitung

des Reactor 2 App.

Fehlercodes und Fehlerbehebung

FUr Ursachen und Lésungen zu jedem Fehlercode
siehe Systemreparaturhandbuch oder
help.graco.com, oder rufen Sie den auf der Riickseite
dieses Handbuchs angegebenen Graco-Vertreter an.

335042L

Fehlerbehebung

Siehe Fehler, Seite 66, Informationen zu Fehlern,
die beim System auftreten kénnen.

Die letzten zehn Fehler, die am System aufgetreten
sind, finden Sie unter Fehlerbehebung, Seite 67.
Im Abschnitt Fehlerbehebung, Seite 66, finden Sie
Informationen dazu, wie Sie auf dem ADM beim
System aufgetretene Fehler diagnostizieren.
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USB-Daten

USB-Daten

Download-Verfahren

HINWEIS: Wenn Protokolldateien nicht korrekt auf
dem USB-Flash-Laufwerk gespeichert werden
(z.B. fehlende oder leere Protokolldateien),
speichern Sie die gewiinschten Daten auf dem
USB-Flashlaufwerk und formatieren Sie sie erneut,
bevor Sie den Downloadvorgang wiederholen.

HINWEIS: Die Systemkonfigurationsdateien und
Benutzersprachendateien kdnnen geéndert werden,
wenn diese Dateien im Ordner UPLOAD auf dem
USB-Speicherstick gespeichert sind. Siehe

die Abschnitte ,,Einstellungsdatei zur System-
konfiguration®, ,,Benutzersprachendatei“ und
»,Upload-Vorgang"“.

1. USB-Speicher in USB-Anschluss stecken.

2. Die Mendleiste und die USB-Anzeigeleuchten
zeigen an, dass der USB-Anschluss die Dateien
herunterladt. Warten, bis USB-Aktivitaten
abgeschlossen sind.

3. Entfernen Sie den USB-Speicherstick aus dem
USB-Anschluss.

4. Stecken Sie den USB-Speicherstick in den
USB-Anschluss des Computers.

5. Das Fenster flir USB-Speichersticks 6ffnet sich
automatisch. Falls das nicht geschieht, kann der
USB-Speicherstick Gber den Windows® Explorer
geoffnet werden.

Den Ordner ,,GRACO“ 6ffnen.

7. Den Systemordner 6ffnen. Wenn Daten von mehr
als einem Spritzgerat heruntergeladen wurden,
sind mehrere Ordner vorhanden. Jeder Ordner ist
mit der entsprechenden Seriennummer des ADM
gekennzeichnet (die Seriennummer befindet sich
auf der Rickseite des ADM).

8. Den Ordner ,DOWNLOAD* 6ffnen.

9. Den Ordner mit der hdchsten Nummer 6ffnen.
Die hochste Nummer steht flir den neuesten
Daten-Download.

10. Offnen Sie die Protokolldatei. Die Log-Datei wird
standardmaBig mit Excel gedffnet, wenn dieses
Programm installiert ist. Sie kbnnen aber ebenso
unter irgendeinem Text-Editor oder in Microsoft
Word gedffnet werden.

HINWEIS: Alle USB-Protokolle werden im
Unicode-Format (UTF-16) abgespeichert. Wenn Sie
die Protokolldatei in Microsoft Word 6ffnen,

wéhlen Sie als Codierung Unicode.
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USB-Protokolle

HINWEIS: Das ADM kann Informationen auf
FAT-Speichergeraten (File Allocation Table)
lesen/speichern. NTFS, wie es von Speichergeraten
mit einer GréBe von 32 GB oder darliber verwendet
wird, wird nicht unterstitzt.

Wéhrend des Betriebs speichert das ADM Leistungs-
und Systemdaten in Form von Protokolldateien.
Das ADM fihrt sechs Protokolldateien:

e Ereignisprotokoll

e Auftragsprotokoll

e Tagesprotokoll

e Software-Protokoll des Systems

e Blackbox-Protokoll

e Diagnoseprotokoll

Das Download-Verfahren, Seite 68, ausfiihren,
um Protokolldateien abzurufen.

Jedes Mal, wenn ein USB-Stick in den ADM
USB-Port eingeschoben wird, wird ein neuer Ordner
mit der Bezeichnung DATAxxxx erstellt. Die Nummer
am Ende des Ordnernamens erhdht sich mit jedem
Einstecken des USB-Sticks und mit jedem Hoch-
oder Herunterladen von Daten.

Ereignisprotokoll

Der Dateiname des Ereignisprotokolls lautet
1-EVENT.CSYV, und die Datei ist im Ordner
DATAxxxx abgelegt.

Im Ereignisprotokoll sind die letzten 49.000
Ereignisse und Fehler aufgezeichnet. In jedem
Ereignisprotokoll ist Folgendes festgehalten:

e Datum des Ereigniscodes

e Uhrzeit des Ereigniscodes

* FEreigniscode

e Ereignistyp

¢ Getroffene MaBnahme

e Ereignisbeschreibung

In den Ereigniscodes sind sowohl Fehlercodes

(Alarme, Abweichungen und Hinweise) als auch
aufgezeichnete Ereignisse enthalten.

Die getroffenen MaBnahmen umfassen das Einstellen
und L&schen der Ereigniszustédnde durch das System
sowie die Bestatigung der Fehlerzustéande durch

den Benutzer.
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Auftragsprotokoll

Der Dateiname des Job-Protokolls lautet 2-JOB.CSV,
und die Datei ist im Ordner DATAxxxx abgelegt.

Das Job-Protokoll enthalt eine Aufzeichnung der
Datenpunkte basierend auf der auf den
Setup-Bildschirmen definierten USB-Protokollhdu-
figkeit. Auf dem EAM sind stets die letzten 237.000
Datenpunkte gespeichert und kénnen herunterge-
laden werden. Siehe Erweiterter Bildschirm 3 -
USB, Seite 36, flr Informationen zur Einstellung der
Download-Tiefe und der USB-Protokollh&ufigkeit.

e Datenpunkt Datum

e Datenpunkt Uhrzeit

e  Temperatur A-Seite

e Temperatur B-Seite

e Schlauchtemperatur

e Soll-Temperatur A-Seite

e  Soll-Temperatur B-Seite

e Soll-Schlauchtemperatur

e Druck A

e Druck B

e Einlassdruck A-Seite (nur Elite)

e Einlassdruck B-Seite (nur Elite)

e Einlasstemperatur A-Seite (nur Elite)

e Einlasstemperatur B-Seite (nur Elite)

e Soll-Einlassdruck

e Zykluszahl der Systempumpe insgesamt
e Nutzungsvolumen (manuell)

¢ Druck-, Volumen- und Temperatureinheiten
e Jobname/-nummer:

Tagesprotokoll

Der Dateiname des Tagesprotokolls lautet 3-DAILY.CSV,
und die Datei ist im Ordner DATAxxxx abgelegt.

Im Tagesprotokoll sind der Gesamtzyklus und die
Menge an Material aufgezeichnet, das an einem Tag,
an dem das System in Betrieb war, gespritzt worden
ist. Die Mengen werden mit denselben MaBeinheiten
angegeben, die auch im Job-Protokoll verwendet
werden.

Die folgenden Daten werden in dieser Datei
gespeichert:

e Datum und gespritztes Material
e Zeit — nicht verwendete Spalte

e Gesamtanzahl der Pumpenzyklen am jeweiligen
Tag

e Gesamtmenge des am jeweiligen Tag gespritzten
Materials
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Software-Protokoll des
Systems

Der Name der Software-Datei lautet 4-SYSTEM.CSV,
und die Datei ist im Ordner DATAxxxx gespeichert.

Im Software-Protokoll des Systems wird Folgendes
aufgeflhrt:

e Das Datum, an dem das Protokoll erstellt wurde
e Die Uhrzeit, zu der das Protokoll erstellt wurde
e Der Name der Komponente

e Die fur die oben stehende Komponente geladene
Software-Version

Blackbox-Protokolldatei

Der Dateiname des Blackbox-Protokolls lautet
5-BLACKB.CSV, und die Datei ist im Ordner
DATAxxxx abgelegt.

Das Blackbox-Protokoll zeichnet den Betrieb des
Systems sowie die verwendeten Funktionen auf.
Dieses Protokoll hilft Graco bei der Behebung
von Systemfehlern.

Diagnose-Protokolldatei

Der Name der Diagnosedatei lautet 6-DIAGNO.CSV,
und die Datei ist im Ordner DATAxxxx abgelegt.

Das Diagnoseprotokoll zeichnet den Betrieb des
Systems sowie die verwendeten Funktionen auf.
Dieses Protokoll hilft Graco bei der Behebung
von Systemfehlern.

Systemkonfigurations-
einstellungen

Der Name der Systemkonfigurationsdatei lautet
SETTINGS.TXT und befindet sich im Ordner
DOWNLOAD.

Die Systemkonfigurationsdatei wird automatisch
heruntergeladen, sobald der USB-Speicher
angeschlossen wird. Diese Datei wird verwendet,
um die Systemeinstellungen fur zukinftige
Wiederherstellungsvorgange zu sichern oder um
diese einfach unter mehreren Systemen zu kopieren.
Anweisungen zur Benutzung dieser Datei finden Sie
unter Upload-Verfahren, Seite 70.
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USB-Daten

Benutzerdefinierte Sprachdatei

Die Bezeichnung der Benutzersprachendatei lautet
DISPTEXT.TXT und diese ist im DOWNLOAD-Ordner
gespeichert.

Eine benutzerdefinierte Sprachdatei 1adt sich
automatisch herunter, sobald ein USB-Speicher
angeschlossen wird. Falls gewiinscht, kann diese
Datei dazu verwendet werden, um Meldungen in einer
anderen Sprache zu erstellen, um diese am ADM
anzeigen zu lassen.

Das System kann folgende Unicode-Zeichen
darstellen. Bei nicht unterstitzten Zeichen zeigt das
System das Unicode-Ersatzzeichen an, welches

in Form eines weiBen Fragezeichens in einem
schwarzen Kristall dargestellt wird.

e U+0020 - U+007E (Basic Latin)

e U+00A1 - U+00FF (Lateinisch-1, Ergdnzung)
e U+0100 - U+071E (Lateinisch, erweitert-A)

e U+0386 - U+03CE (Griechisch)

e U+0400 - U+045F (Kyrillisch)

Erstellen benutzerdefinierter
Sprachmeldungen

Die Benutzersprachendatei ist ein durch Tabulatoren
getrennte Textdatei mit zwei Spalten. Die erste Spalte
besteht aus einer Liste aus Texten in der Sprache, die
zum Zeitpunkt des Downloads eingestellt war. Die
zweite Spalte kann zum Eingeben benutzerdefinierter
Sprachmeldungen verwendet werden. War zuvor eine
benutzerdefinierte Sprache installiert, enthalt diese
Spalte die durch den Benutzer festgelegten Texte.
Ansonsten ist die zweite Spalte leer.

Zur Installation der Datei, die zweite Spalte der
benutzerdefinierten Sprachdatei je nach Bedarf
andern und das Upload-Verfahren, Seite 70,
durchflihren. Das Format der Benutzersprachendatei
ist unbedingt zu beachten. Folgende Regeln mlssen
dabei befolgt werden, damit der Installationsvorgang
erfolgreich ist.

e Fir jede Zeile in der zweiten Spalte eine
benutzerdefinierte Zeichenfolge festlegen.

HINWEIS: Wenn die benutzerdefinierte Sprachdatei
verwendet wird, muss fir jeden Eintrag in der Datei
DISPTEXT.TXT eine benutzerdefinierte Zeichenfolge
definiert werden. Leere Felder in der zweiten Spalte
werden auf dem ADM leer angezeigt.

e Der Dateiname muss DISTEXT.TXT lauten.

e Beim Dateiformat muss es sich um eine durch
Tabulatoren getrennte Textdatei mit
Unicode-Zeichendarstellung (UTF-16) handeln.
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Die Datei darf nur tber zwei Spalten verfigen,
die voneinander durch einen einzelnen Tabulator
getrennt sind.

¢ In der Datei keine Zeilen hinzufligen oder I16schen.

¢ Die Reihenfolge der Zeilen nicht &ndern.

Upload-Verfahren

Verwenden Sie dieses Verfahren, um eine
Systemkonfigurationsdatei und/oder eine
Benutzersprachendatei zu installieren.

1. Befolgen Sie gegebenenfalls die Anleitung unter
Download-Verfahren, um automatisch die
erforderliche Ordnerstruktur auf dem
USB-Speicherstick anzulegen.

2. Stecken Sie den USB-Speicherstick in den
USB-Anschluss des Computers.

3. Das Fenster fiir USB-Speichersticks 6ffnet sich
automatisch. Falls das nicht geschieht, muss der
USB-Speicherstick Uber den Windows Explorer
gedffnet werden.

4. Den Ordner ,,GRACO“ 6ffnen.

5. Den Systemordner 6ffnen. Wird mit mehr als
einem System gearbeitet, existieren mehrere
Ordner im Ordner GRACO. Jeder Ordner ist mit
der entsprechenden Seriennummer des ADM
gekennzeichnet (die Seriennummer befindet sich
auf der Rickseite des Moduls).

6. Wenn die Systemkonfigurationsdatei installiert
werden soll, die Datei SETTINGS.TXT in den
Ordner UPLOAD kopieren.

7. Wenn die Benutzersprachendatei installiert
werden soll, die Datei DISPTEXT.TXT in den
Ordner UPLOAD kopieren.

8. Den USB-Speicherstick vom Computer entfernen.

9. Den USB-Speicherstick in den USB-Anschluss
des EAM stecken.

10. Die Menlileiste und die USB-Anzeigeleuchten
zeigen an, dass der USB-Anschluss die Dateien
herunterladt. Warten, bis USB-Aktivitaten
abgeschlossen sind.

11. Entfernen Sie den USB-Speicherstick aus dem
USB-Anschluss.

HINWEIS: Nachdem die Benutzersprachendatei
installiert wurde, kann der Benutzer nun die neue
Sprache aus dem Dropdown-Meni ,Sprache” unter
Erweiterter Bildschirm 1 — Allgemein, Seite 36.
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Leistungskurven

Anhand dieser Kurven kénnen Sie das Dosiergerat ermitteln, das am effizientesten mit den einzelnen Misch-
kammern arbeiten wird. Die Durchflussgeschwindigkeiten basieren auf einer Materialviskositét von 60 cps.

Um Beschéadigungen des Systems zu vermeiden,
darf das System nicht jenseits der Linie flr die

verwendete PistolendiisengréBe mit Druck
beaufschlagt werden.

Schaum-Leistungskurven

Tabelle 6: Schaum-Leistungskurven

Leistungskurven

DRUCK
psi (MPa, bar)

2000
(13,8,138)
A
1500
(103,103) C
B)
C
1000
(69,69) D
F
500
(34,34)
0 5 15 25 35 45 55

23 68 (11,4

(159

(20,5

(25,0

FORDERLEISTUNG in Ib/min (kg/min)

LEGENDE

A = H-30 bei 50 Hz
B = H-30 bei 60 Hz
C = H-40 bei 50 Hz
D = H-40 bei 60 Hz
E = H-50 bei 50 Hz
F = H-50 bei 60 Hz
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Leistungskurven

Leistungskurven Beschichtungsmaterialien

Tabelle 7: Leistungskurven Beschichtungsmaterialien

3500
(24,1, 241)
3000
(20,7, 207)
2500
(2.1 G LEGENDE
(136359 G = H-XP2 beo 50 Hz
DRUCK H H = H-XP2 bei 60 Hz
psi (MPa, bar)| (oo 105 ] J = H-XP3 bei 50 Hz
K K = H-XP3 bei 60 Hz
1000
6,9, 69)
500
(3,4,34)
0 0,5 1,0 15 2,0 25 3,0
(1,9 (3,8 (5,7) (7,6) 9,5 (11,4)
FORDERLEISTUNG in gpm (I/min)

Heizelement-Leistungskurve

Tabelle 8: Heizelement-Leistungskurve
- ERY
1 I\

e \

b \ N
o \ Y
90 \

22 AN \\ LEGENDE
(26,6) \ M

Delta T in 70 N L=10,2 kW
Grad F @) \ M = 15,3 kW

60 AN C
(Grad C) (155 L N = 20,4 kW

/Z

0 05 10 15 20 25 30 35 : 4,5
(19 (38 (67 (78 95 (14 (132 (151 (17,0)

FORDERLEISTUNG in gpm (I/min)

* Die Daten fiir Heizelementleistungen beruhen auf Tests 10 wt. Hydraulikél und 230V an den
Heizelementleitungen.
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Abmessungen

Abmessungen

D T
63,3 Zoll
(160,8 mm)
el ® -] g
—\- L e |
BE Tl
o (!
[r—
—
c—
[r—
o
20,75 Zoll
ID 0,438 Zoll - (50'7] mc:n) —
\w m%é%%—mm/
‘ é“ ] ]
10,78 zoll & ([ . . 1,70 Zoll
(27,38 mm) (= (4,37 mm)
4,1 Zoll ] e
(10,41 mm)—+—+ 1eR?
ID \ 22,25 Zoll
D (56,52 mm)
32,96 Zoll
(83,72 mm)

335042L 73



Technische Spezifikationen

Technische Spezifikationen

Hydraulisches Dosiersystem Reactor 2

|Us

Metrisch

Zulassiger Betriebsiiberdruck fiir Dosiergerdate ohne Zubehor

H-30, H-40 und H-50

2000 psi

13,8 MPa, 138 bar

H-XP2 und H-XP3

3500 psi

24,1 MPa, 241 bar

Zulassige Materialtemperatur fiir Dosiergerate ohne Zubehor

H-30 700 psi 4,8 MPa, 48 bar
H-40, H-50 600 psi 4.1 MPa, 41 bar
H-XP2 1200 psi 8,2 MPa, 82 bar
H-XP3 850 psi 5,8 MPa, 58 bar
Material: Oldruckverhiltnis

H-40 1,91 :1

H-30 und H-50 1,64 :1

H-XP2 und H-XP3 2,79 :1

Materialeinlass6ffnungen

Komponente A (ISO)

3/4 Zoll NPT(l), max. 300 psi

3/4 Zoll NPT(l), max. 2,07 MPa,
20,7 bar

Komponente B (RES)

3/4 Zoll NPT(l), max. 300 psi

3/4 Zoll NPT(l), max. 2,07 MPa,
20,7 bar

Materialauslasso6ffnungen

Komponente A (ISO)

Nr. 8 1/2 Zoll JIC, mit 5/16 Zoll-JIC-Adapter Nr. 5

Komponente B (RES)

Nr. 10 5/8 Zoll JIC, mit 3/8 Zoll-JIC-Adapter Nr. 6

Materialzirkulationsanschliisse

1/4 NPSM(m) |

250 psi

1,75 MPa, 17,5 bar

Maximale Materialtemperatur

190 °F

88 °C

Max. AusstoBleistung (Leichtol Nr. 10 bei Umgebungstemperatur)

H-30 28 Ib / min (60 Hz) 13 kg / min (60 Hz)
H-XP2 1,5 gpm (60 Hz) 5,7 liter / min (60 Hz)
H-50 52 Ib / min (60 Hz) 24 kg / min (60 Hz)
H-40 45 Ib / min (60 Hz) 20 kg / min (60 Hz)
H-XP3 2,8 gpm (60 Hz) 10,6 liter / min (60 Hz)
Forderleistung pro DH (A und B)

H-40 0,063 Gal. 0,24 Liter

H-30 und H-50 0,074 Gal. 0,28 Liter
H-XP2 und H-XP3 0,042 Gal. 0,16 Liter

Versorgungsspannungs-Toleranz

200-240V Nennspannung, 1-phasig (nur H-30,
H-XP2)

195-264 VAC, 50/60 Hz

200-240V Nennspannung, 3-phasig

195-264 VAC, 50/60 Hz

350-415V Nennspannung, 3-phasig

338-457 VAC, 50/60 Hz

Erforderliche Stromstarke (Phase)

Siehe Modellauflistung in den Handbiichern.

Heizleistung (Heizelemente A und B gesamt)

Siehe Modellauflistung in den Handbiichern.
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Technische Spezifikationen

Hydraulisches Dosiersystem Reactor 2

|Us | Metrisch

Fassungsvermogen des Hydraulikbehalters

| 3,5 Gal. | 13,6 Liter

Empfohlenes Hydraulikol

| Citgo, A/W-Hydraulikél, ISO-Klasse 46

Schallpegel, gemaB ISO 9614-2

| 90,2, dB9A)
Larmdruckpegel (gemessen in 1 m Abstand vom Gerat)

| 82,6 dB(A)
Gewicht
H-40, H-50, H-XP3 600 Ibs 272 kg
H-30, 10 kW 544 1b 247 kg
H-30, H-XP2, 15 kW 556 Ib 252 kg

Materialberiihrte Teile

Aluminium, Edelstahl, verzinkter Normalstahl, Messing,
Material Hartmetall, Chrom, Fluorelastomer, PTFE, UHMWPE, chemisch
bestandige O-Ringe.

Hinweise

Alle Warenzeichen oder eingetragenen Warenzeichen sind Eigentum der entsprechenden Inhaber.

California Proposition 65

EINWOHNER KALIFORNIENS
A WARNUNG: Krebs und Fortpflanzungsschaden — www.P65warnings.ca.gov.
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Erweiterte Graco-Garantie

Erweiterte Graco-Garantie

Graco garantiert, dass alle in diesem Dokument erwéhnten Geréte, die von Graco hergestellt worden sind und den Namen
Graco tragen, zum Zeitpunkt des Verkaufs an den Erstk&ufer frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind. Graco wird
innerhalb des in der folgenden Tabelle definierten Zeitraums ab dem Verkaufsdatum alle Teile des Gerates, die von Graco als
schadhaft anerkannt wurden, reparieren oder austauschen. Diese Garantie gilt nur dann, wenn das Gerét in
Ubereinstimmung mit den schriftlichen Graco-Empfehlungen installiert, betrieben und gewartet wurde.

Teil Beschreibung Garantiedauer

24U854 Erweitertes Anzeigemodul 36 Monate oder 2 Mio. DH (je nachdem, welcher Fall zuerst eintritt)
24Y263 Hydrauliksteuermodul 36 Monate oder 2 Mio. DH (je nachdem, welcher Fall zuerst eintritt)
24U855 Temperatursteuermodul 36 Monate oder 2 Mio. DH (je nachdem, welcher Fall zuerst eintritt)
Alle anderen Teile 12 Monate

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen VerschleiB, Fehlfunktionen, Beschadigungen oder VerschleiB aufgrund
fehlerhafter Installation, falscher Anwendung, Abrieb, Korrosion, inaddquater oder falscher Wartung, Fahrlassigkeit, Unfall,
Durchfiihrung unerlaubter Veranderungen oder Einbau von Teilen, die keine Originalteile von Graco sind, und Graco kann fir
derartige Fehlfunktionen, Beschadigungen oder VerschleiB nicht haftbar gemacht werden. Ebenso wenig kann Graco fir
Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschlei3 aufgrund einer Unvertréglichkeit von Graco-Geraten mit Strukturen,
Zubehorteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller oder durch falsche Bauweise, Herstellung, Installation,

Betrieb oder Wartung von Strukturen, Zubehérteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller haftbar gemacht werden.

Diese Garantie gilt unter der Bedingung, dass das Gerét, fUr das die Garantieleistungen beansprucht werden, kostenfrei

an einen autorisierten Graco-Vertragshéndler geschickt wird, um den behaupteten Schaden bestatigen zu lassen. Wird der
beanstandete Schaden bestéatigt, so wird jedes beschadigte Teil von Graco kostenlos repariert oder ausgetauscht.

Das Gerit wird kostenfrei an den Originalkéufer zurlickgeschickt. Sollte sich bei der Uberpriifung des Gerits kein Material-
oder Verarbeitungsfehler nachweisen lassen, so werden die Reparaturen zu einem angemessenen Preis durchgefiihrt,

der die Kosten flr Ersatzteile, Arbeit und Transport enthalten kann.

DIESE GARANTIE HAT AUSSCHLIESSENDE GULTIGKEIT UND GILT ANSTELLE VON JEGLICHEN ANDEREN
GARANTIEN, SEIEN SIE AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT, UND ZWAR EINSCHLIESSLICH, JEDOCH NICHT
AUSSCHLIESSLICH, DER GARANTIE, DASS DIE WAREN VON DURCHSCHNITTLICHER QUALITAT UND FUR
DEN NORMALEN GEBRAUCH SOWIE FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK GEEIGNET SIND.

Die einzige Verpflichtung von Graco sowie das einzige Rechtsmittel des Kéufers bei Nichteinhaltung der Garantiepflichten
ergeben sich aus dem oben Dargelegten. Der Kaufer erkennt an, dass kein anderes Rechtsmittel (insbesondere
Schadensersatzforderungen fiir Gewinnverluste, nicht zustande gekommene Verkaufsabschliisse, Personen- oder
Sachschéden oder andere Folgeschéden) zuléssig ist. Jede Nichteinhaltung der Garantiepflichten ist innerhalb von zwei (2)
Jahren ab Kaufdatum anzuzeigen.

GRACO GIBT KEINERLEI GARANTIEN - WEDER AUSDRUCKLICH NOCH STILLSCHWEIGEND EINGESCHLOSSEN -
IM HINBLICK AUF DIE MARKTFAHIGKEIT UND EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK DER ZUBEHORTEILE,
GERATE, MATERIALIEN ODER KOMPONENTEN AB, DIE VON GRACO VERKAUFT, NICHT ABER VON GRACO
HERGESTELLT WERDEN.

Diese von Graco verkauften, aber nicht von Graco hergestellten Teile (wie zum Beispiel Elektromotoren, Schalter,
Schlduche usw.) unterliegen den Garantieleistungen der jeweiligen Hersteller. Graco unterstltzt die Kaufer bei der
Geltendmachung eventueller Garantieanspriiche nach MaBgabe.

Auf keinen Fall kann Graco fir indirekte, beildufig entstandene, spezielle oder Folgeschaden haftbar gemacht werden,

die sich aus der Lieferung von Geraten durch Graco unter diesen Bestimmungen ergeben, oder der Lieferung, Leistung oder
Verwendung irgendwelcher Produkte oder anderer Gter, die unter diesen Bestimmungen verkauft werden, sei es aufgrund
eines Vertragsbruches, eines Garantiebruchs, einer Fahrlassigkeit von Graco oder Sonstigem.
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Erweiterte Graco-Garantie

Graco-Informationen

Besuchen Sie www.graco.com, um die neuesten Informationen liber Graco-Produkte

zu erhalten.

Patentinformationen finden Sie unter www.graco.com/patents.

FUR EINE BESTELLUNG nehmen Sie bitte mit Inrem Graco-Handler Kontakt auf, oder rufen Sie an,
um den Standort eines Handlers in lhrer Nahe zu erfahren.

Gebiihrenfreie Telefonnummer: 1-800-328-0211
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Alle Angaben und Abbildungen in diesem Dokument stellen die zum Zeitpunkt der Verdffentlichung erhdltlichen neuesten
Produktinformationen dar. Graco behélt sich das Recht vor, jederzeit ohne Vorankiindigung Anderungen vorzunehmen.
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung. This manual contains German. MM 334945
Graco-Unternehmenszentrale: Minneapolis
Internationale Biiros: Belgien, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2020, Graco Inc. Alle Produktionsstandorte von Graco sind zertifiziert nach 1ISO 9001.

www.graco.com
Version L, Januar 2025
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